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Navod k pouziti

Poznamka: PFed prvnim pouzitim stroje peclivé prostudujte navod k pouziti.

Uchovejte navod pro dalsi nahlédnuti.
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DiileZita bezpecnostni opatieni

Pro bezpecny chod stroje je nutné znat jeho funkce. Prectéte si tento manual a pfi zapojovani stroje se fid'te se pokyny
v ném uvedenych. Véfime, Ze budete se strojem spokojeni.
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Nepouzi

Pfi uzivani stroje dodrzujte zakladni bezpecnostni opatfeni.

Pfed uvedenim stroje do chodu si proctéte tento manual a vSechny souvisejici pokyny a peclivé jej uschovejte

pro pristi potreby.

PouZivejte stroj v souladu s bezpecnostnimi predpisy.

Je zakazano operovat se strojem, bez specifického bezpecnostniho zafizeni. Jakmile je stroj pfipraven

k Cinnosti, musi byt veskera bezpecnostni zafizeni ve spravné pozici.

Je nutné, aby byl stroj obsluhovan nalezité proskolenym a zkusenym pracovnikem.

Pro vétsi bezpeci doporucujeme nosit ochranné bryle.

V nasleduijicich piipadech vypnéte pfivod elektrického proudu:

e Navlékani jehly, regulace pnuti nité, vodice nité nebo vyména civky.

e Vyména jehly, pritlacné patky, stehové desky, nadoby s odsatymi odstfizky latky, chranice jehel, odstfihu,

vodice latky a dalSich Casti nebo pfislusenstvi.

Oprava stroje.

Za nepfitomnosti obsluhy stroje.

V ptipadé, Ze je pouzivan motor bez spojkové brzdy, musi byt zastaven.

Pri doplfiovani oleje nebo pfi Cisténi prchavymi latkami si chrante pokozku a odi, v pfipadé zasahu omyjte

postizené misto proudem Cisté vody, popf. kontaktujte svého Iékare.

o Nedotykejte se Zadnych ¢asti ani soucastek za chodu stroje. VZdy se nejdfiv ujistéte, Ze je stroj bez privodu
el. proudu, to je, kdyz vypinac je v poloze vypnuto a pfi odstranovani zavad pouzijte vhodné nastroje.

e K sefizeni, Upravé a opraveé stroje je nutno pozvat kvalifikované techniky. K nahradé jsou doporuceny
pouze originalni dily SIRUBA. PouZiti soucastek od jinych vyrobcl mdze vést k poskozeni stroje.

e Béznou udrzbu a kontrolu by mél provadét zkuseny opravar nebo kvalifikovany technik.

e  Pro servis elektronickych komponentd je nutno pozvat kvalifikované a zkusené techniky. Znalost elektroniky
je nezbytné nutna k sefizeni nebo opravé stroje. Jakmile zjistite poruchu jakéhokoliv elektronického
komponentu, ihned zastavte stroj.

e Pred opravou stroje, popr. jeho ¢asti odpojte vzduchovou hadici od stroje nebo kompresoru, jestlize je stroj

vybaven nékterym pneumatickym zafizenim.

Je tfena aby stroj stal na rovném podkladu, ¢ozZ zajisti jeho bezchybny chod, vykon a snizi se jeho hlucnost.

Stroj je treba pravidelné Cistit.

Viyvarujte se opravy stroje v hlucném prosttedi.

Pro privod elektrického proudu je nutno pouzit spravné zastrcky.Zastrcku zasurite vyhradné do zasuvky,

ktera ma uzemeéni.

Tento stroj mlZe byt uZivan pouze pro navrzené Ucely. Jiné vyuZiti stroje je zakazano.

o Jakakoliv Uprava nebo zména, kterd bude provedena musi byt v souladu s bezpecnostnimi predpisy a
opatfenimi. Je nutné varovat, Ze nezodpovidame za poskozeni stroje pti jeho svévolné Upravé.

e  Plati dvé bezpeCnostni varovani:

Pro bezpecnost opravar(l a operatorll neotevirejte kryt Zadné elektronické ovladaci skrifiky motoru nebo jinych

zafizeni a nedotykejte se Zadnych komponentd uvnitf, aby jste se vyhnuli Urazu elektrickym proudem.

Vzdy méjte na paméti:

vejte stroj bez krytu femene, chranice prstu a dalSich bezpecnostnich zafizeni, aby jste se vyhnuli fyzickému

poranéni.

1. Dejte pozor, aby se vam do rucniho kola navijeCe civky nepfipletly vlasy, obleCeni a nestrkejte sem

prsty. KdyzZ je motor v chodu, dejte pozor, aby jste nebyli zachyceni klinovym femenem.

Nikdy nestrkejte prsty pod jehlu nebo do blizkosti nitového tahliku, pokud je stroj v chodu.

TotéZ plati v oblasti rotacniho chapace

Nestrkejte prsty dovnitf stroje, kdyz je v pohybu, aby jste pfedesli moznému poranéni.

Vypnéte privod elektfiny do stroje pred sklopenim hlavy stroje nebo premist'ovanim krytu femene a

klinového femene, aby jste predesli nehodé v dlsledku nechténého pohybu stroje.

Pokud je stroj vybaven servo motorem a neni v chodu nevydava zvuk. V tom ptipadé odpojte stroj ze

zastrcky, aby jste se neporanili v dlisledku nahlého chodu stroje.

Nikdy nezapinejte Sici stroj kdyz jsou draty vytazené na zemi.

8. Vypnéte vypinac stroje, pokud jste jej predtim zapoijili nebo odpojili ze zastrcky. Predejdete tim
moznému poranéni nebo poskozeni elektronickych komponentd.
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Varovani

Potvrdte nasleduijici, aby jste predesli zavadé a zniCeni tohoto stroje.

Nez zacCnete stroj vyuzivat k jednotlivym operacim, kompletné jej po nastaveni vycistéte.
Vycistéte vSechen prach a olej nashromazdény pfi prepravé.

Ujistéte se, Ze elektrické napéti motoru je nastaveno spravné a ma jednu nebo 3 faze.

Ujistéte se, Ze elektricka zasuvka je spravné zapojena do elektfiny

Nikdy nepouzivejte stroj, pokud mate jiné elektrické zapojeni, nez je uvedeno na Stitku motoru.
Ujistéte se, Ze vzdalenost obéhu kladkového zdvihu stroje je v poradku.
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Upozornéni: Pred provadénim nasledujicich operaci nebo sefizovani, vypnéte privod elektrického proudu, aby
jste predesli nehodam zplisobenym nahlym chodem Siciho stroje.




1. INSTALACE STROJE

1. Pfed instalaci provérte vyrezy desky — pro pohon stroje a nezbytné vybaveni. Upevnéte do
desky nosice stroje spolu s gumovymi podlozkami a instalujte stojanek niti.

2. Ujistéte se, zda se motor toci ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek. A napéti femenu ma vdli 10-
15mm. Pro bezpecnost prace upevnéte kryt femene. (Obr. 1,2).

3. Zkontrolujte otacky stroje a prlmér femenice podle tab. 1.

Hachl ; Sgeed Motor Pulley Outer Diameter (mm) "F_ElH'Pn:Lt%rIIE«_};_PF:.E
% 601 SO | (CLUTCH MOTOR)
6,000 105 125 X"
5,500 a5 115 i
5,000 85 105 Ko
4,500 B0 a5 4
4,000 0 &5 H-

Zabéh stroje:
Béhem prvnich ctyf tydnl provozu by mél byt stroj zatizeny na 80 procent max. rychlosti. Po této
dobé vymérite olej a stroj mlize pracovat na piny vykon.

Motor a femen:
1. Spojkovy motor, 1/2HP (400W), tfifazovy nebo jednofazovy.

2. Remenice motoru a stroje musi byt v jedné roving, pozor pfi instalaci motoru.




2. Mazani stroje

Pouzivejte olej urceny do priimyslovych Sicich strojt.

2. Vytocte napoustéci olejovy Sroub A a do otvoru lijte odpovidajici olej tak dlouho, az ryska
ukazatele bude mezi polohami H a L viz. Obr. 3,4. Potom zaSroubujte napoustéci Sroub zpét.

3. Provedte kontrolu oleje kazdy den a dolijte olej, pokud je ukazatel hladiny nize nez ryska L.

4. Pred pouzitim zcela nového stroje, nebo pfi nepouzivani stroje déle nez 1 tyden promazte

jehelni tyc.

—

3. Vyména oleje

1. Povolte Sroub 1, vypustte vSechen olej z olejové vany, utahnéte zpét Sroub. (5.)
2. Pro prodlouzeni Zivotnosti stroje vymeénite olej po prvnich 4 tydnech provozu a poté kazdé 4

mésice.

4. Vyména olejového filtru

Stroj je vybaven olejovym filtrem, ktery musi byt Cistén kazdy mésic, pokud je treba, vymérnite jej
dle obr. ¢. 6.

5. Mazani jehel a niti

Pro mazani pouzivejte silikonovy olej. Naplnte zasobniky dle obr. 7.




\ 6. Vyména jehel

1. Pouzivejte jehly dle tabulky.
2. Povolte Sroub 1, potom vyjméte pouzité jehly. VloZte nové jehly do otvorl jehelniho drzaku,

drazkou k obsluze a zasunte az na dno otvoru. Obr. 8.
3. Utdhnéte Sroub 1.

NEEDLE SYSTEH NEEDLE SIZE/st R ~f

Bt 14 R 2 NEEDLES | 3 HEEDLES
SCHMETZ UY128GAS # 70 # 75 :C
ORGAN 128GAS # 10 # 11 |

it

Fig 8

7. Navilékani niti

Navlékejte nité dle obr. 9. Nezapomerite vratit vedeni navolfiovaci vacky do plivodni polohy.
Spatné navléknuti niti ndize zplsobit trhani niti, nepravidelny steh.
Spatné navléknuti niti mze zpdbit trhani niti, nepravidelny steh nebo vynechani Siti.

Fig 9




\ 8. Serizeni napéti niti

Napéti niti se voli v zavislosti na pouzitém materialy, sile latky, druhu nité, délky stehu atd.
Pokud otacite knoflikem napéti ve sméru chodu hodinovych rucicek, napéti niti se zvysuje a
naopak. (obr. 10.)

Nastaveni nitového tahla jehly
1. Pokud je jehelni ty¢ v nejnizsi polohy povolte nejprve Sroub 4 (11).
2. Povolte Srouby 2 a nastavte rozmér mezi body A a B na cca 75mm. Potom
Srouby dlkladné utahnéte.
3. Pozn. Pro vétsi navolnéni jehelni nité posunte napina¢ smérem vievo pro mensi
smérem vpravo.
4. P¥i nastaveni ohybejte napinacem klickare 5.

9. Nastaveni napinace nité klickare

1. Pokud je napinac niti klickare 1 v horni poloze, maly otvor druhého napinace A musi byt ve
stejné urovni, jako ovalny otvor napinace . (obr. 12.).

2. Pro nastaveni povolte Srouby 3a 4, nastavte spravnou polohu nahoru nebo dold a utahnéte
Srouby 3,4.

10. Nastaveni patky

1. Povolte Sroub (1) a nastavte patku vlevo, ¢i vpravo tak, aby jehly byly ve stredu
vybrani patky. (obr. 18.)
2. Po nastaveni utahnéte Sroub 1.




11. Nastaveni délky stehu

Délka stehu mdze byt nastavena od 1,2 do 4mm.

1. Zatlacte levou rukou na knoflik A. Potom pravou rukou otacejte ru¢nim kolem tak dlouho, az
knoflik A zapadne do zamku (obr. 14).

2. Otacenim rucniho kola nastavte pozadovanou délku stehu dle stupnice na ruc¢nim kole. (obr.15).

3. Otacejte ru¢nim kolem ve sméru hodinovych rucicek pro zménseni délky stehu a proti sméru
hodinovych rucicek pro zvétSeni délky stehu.

4. Po nastaveni délky stehu musi byt obycejné nastavena také hodnota diferencialniho podavani.§

12. Nastaveni poméru diferencialniho podavani

Dif. Podavani je nastavitelné od 1:0,3 do 1:2,9.

1. Pro zménu dif. Podavani povolte matici 2 a pohnéte packou 1 nahoru nebo dold.
2. Pro napinani latky pohnéte packou smérem nahoru, pro faseni latky smérem dold. (16.)

13. Nastaveni pritlaku patky

—

Aby byla latka podavana a sesita spravné, musi byt pritlak patky co nejmensi.
2. Pro nastaveni nastavte matici A, nastavte Sroubem B potfebny pfitlak a utahnéte matici A.




| 14. Sefizeni stroje

Vyska jehelni tyce
1. Pokud je tyC€ v nejvyssi poloze , je vzdalenost mezi Spickou levé jehly a stehovou deskou
dana tab.3

2. Vysroubujte kryci Sroub 1, povolte Sroub 2 a nastavte jehelni ty¢ nahoru nebo dold do
spravné vysky. Pak utahnéte Sroub 2.
Pozn. 1. VloZte jehly do drzaku jehel az na dno otvord.
3. Po nastaveni zkontrolujte, zda vSechny jehly prochazeji sttedem otvord stehové desky a
dlouha drazka jehly je oto¢ena smérem k obsluhujici osobé. (o. 20.)

2 - NEEDLE 3 - NEEDLE
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Nastaveni jehly a klickare

1. Kdyz se klickar pohybuje z pravé krajni polohy do stfedu levé jehly, vzdalenost Spicky
klickare a ocka jehly musi byt stejna jako vzdalenost Spicky klickare a ocka jehly pfi pohybu
z lelé krajni Uvrati do stejné polohy. Potom je nastaveni klickare spravné. (21).

2. Nastaveni Uhlu a vysky klickare (22)

KdyZ se pohybuje klickar pod stehovou deskou, vzdalenost klickare a stehové desky musi byt

0,6 az 0,7mm.

Uhel mezi klickafem a rovinou jehel nastavte na 3 stupné.

3. Vzdalenost mezi klickarem a jehlou béhem pohybu. (23) Kdyz se klickaF pohybuje z pravé
predni polohy ke stfedni jehle, je vzdalenost klickare s stfedni jehly 0, kdyz se klickar
pohybuje z levé zadni polohy k pravé jehle, vzdalenost klickare a jehly je kolem 0,1 — 0,2
mm. Draha pohybu je ve tvaru elipsy.

4. Pro nastaveni 24.

1. Odstrante kryt ramene.
2. Povolte 4 Srouby 1, nastavte rucni kolo a naboj horniho zubového kola.
3. Pro urychleni pohybu klickare v{ci jehle otoc¢te ru¢nim kolem smérem doprava. Pro

zpomaleni pohybu otocte rucnim kolem doleva.
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Fig 23

Fig 24

4. Pri spravném nastaveni klickare je vzdalenost jeho Spicky v pravé krajni poloze od pravé

jehly dana tabulkou ¢,4.
Pro nastaveni otocte klickar do pravé krajni polohy, potom proved'te sefizeni.

Pro nastaveni vile mezi klickafrem a jehlou, povolte Sroub 1 a pohybuijte drzakem klickare
vpravo nebo vlevo pro vzdalenost dle tab. 4.
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Nastaveni vacky nité klickare
Vacka nité napina nit klickare, kdyz Spicka levé jehly je v nasleduijici poloze:
1. Pro dvojjehlovy typ stroje, kdyz Spicka levé jehly je ve 2/3 vysky klickare. (28)

2. Pro nastaveni povolte Sroub 1, potom otocte vackou nité do pozadované polohy. (30)
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Nastaveni predni jehelni opérky

1. Pokud jde klickar ze své pravé krajni polohy do levé krajni polohy, je jeho pohyb za jehlami
a jehelni opérka je pred jehlami, viile mezi jehlami a jehelni opérkou je 0,2 — 0,3mm (31.)
2. Pro nastaveni povolte Sroub 2 a nastavte jehelni opérku 1 do spravné polohy.

Nastaveni zadni jehelni opérky:
Pokud je Spicka klickare za pravou jehlou, predni hrana opérky ma zajistit vili cca 0-0,5mm mezi

Spickou klickare a pravou jehlou.
Stejna vile 0-0,5mm musi byt mezi Spickou klickare a stfedni jehlou v okamziku, kdy Spicka

klickare je ve stfedu prostredni jehly.

1. Pro nastaveni vile 0-0,5mm povolte Sroub 1, potom nastavte jehelni opérku do potfebné
polohy. (33).
je horni okraj ocka pravé jehly. (34)

Pro nastaveni spravné polohy povolte Sroub, potom nastavte opérku 2 do potfebné vyse.

Lorrs, Fis 32

Nastaveni vysky podavacich zoubkd
1. Vyska hlavnich podavacich zoubkd nad stehovou deskou je 0,8-1,2mm, pokud jsou zoubky

ve své nejvyssi poloze.
2. Zoubky diferencialniho podavani nastavte tak, aby vyska A hlavnich zoubkl byla stejna jako
vyska B zoubk( diferencialniho podavani. (35).




Pro nastaveni povolte Sroub SK245 na MC 41 a nastavte zoubky do potfebné vyse. (PouZijte

nakres z katalogu ND)

0.8~1.0mm ® @
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Fig 35

Nastaveni sklonu podavaci

KdyZ zoubky dosahnou svou horni polohu, jejich povrch musi byt mirné vychylen smérem dozadu.

Pro nastaveni (37)

1. VySroubuijte Srouby 1, odstrarite kryt 2 a zatku 3.

2. Povolte Sroub 4 a otocte Sroubem 5 pro nastaveni sklonu zoubkd.

Nastaveni pozice horniho klickare

1. Vyska klickare je uvedena v tabulce €. 5.

2. Vile mezi Spickou klickare a levou jehlou, kdyz klickar levou jehlu miji, musi byt 0,3-
0,5mm. Vzdalenost od bodu B k levé jehle je v levé krajni poloze 4,5-5mm (39,40)

Nastaveni:

1. Povolte Sroub 4 a nastavte spravnou vili mezi klickafem 1 a jehlou. Pro nastaveni utahnéte

Sroub 4 (41).

2. Nastavte spravnou vzdalenost klickare 1 od stehové desky podle tab. Pak utahnéte Sroub 3.
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Nastaveni vodice niti klickare
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8.3-87mm Fig 42

Nastaveni pohybu klickare
Pohyb klickare ma byt 17-17,5 mm (39)

1. Odstrante kryt ramene a Sroub 1. (39)

2. Povolte matici 2 a pohnéte ojnici 3 nahoru nebo doll. Pro vétsi pohyb klickare pohnéte
smérem nahoru. Pro mensi pohyb klickare pohnéte smérem dold.

3. Pro nastaveni utahnéte vSechny Srouby.




Nastaveni zdvihu patky

Zdvihem patky se rozuml' vzdélenost patky od stehové desky v jejl' nejvyssi poloze (44)

vV

2 Povolte matici 1 a Sroub 2 nastavte tak aby po stlaceni paky 3 byla patka v potrebne vySi.
3. Po nastaveni zjistéte polohu Sroubu utazenim matice 1.

Nastaveni vzajemné polohy jehly a klickare

Povolte Sroub 1 a nastavte vystrednik 2 a klikovou hridel 3 dle obr. 45.

Nastaveni pohybu klickare

1. Pohyb klickare zacina v poloze za jehlami smérem do levé krajni pozice, potom se vraci do
plvodni polohy pred jehlami.

2. Nastaveni, v zavislosti na rozméru jehel, je mozné po povoleni Sroubu 4.

3. Otocnim Sroub 5 ve sméru chodu hodinovych rucic¢ek se pohyb klickare zvétSuje, otocenim
Sroubu 5 proti sméru hodinovych rucicek se pohyb klickare zmensuje. (0.45.)

r.t: e
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Nastaveni navolnovace niti klickare

Pokud je klickar v levé krajni poloze, musi byt nit klickare lehce napnuta. (0.46)
Nastavte 2 vodice niti 3a 4 do polohy, kdy ocka obou vedeni jsou proti sobé.
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