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Navod k pouziti

Poznamka: Pred prvnim pouzitim stroje peclivé prostudujte navod k pouziti.

Uchovejte navod pro dalSi nahlédnuti.
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INFORMACE DULEZITE PRO BEZPECNOST

Pro bezpecnou a spravnou funkci stroje je nutné stroj spravné ovladat.
Prosim prectéte si nasledujici pokyny a méjte je po ruce pro pristi nahlédnuti. Vérime, ze se
strojem budete spokojeni.
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Pri pouzivani stroje vénujte pozornost zakladnim bezpecnostnim zasadam.

Pred pouzitim stroje, peclivé proctéte tento ndvod a uschovejte ho pro pristi pouZiti.

Pouzijte tento stroj pouze v souladu s predpisy a nafizenimi platnymi ve vasi zemi.

Je zakazano pouzivat stroj bez predepsanych ochrannych prvkd. VSechna tato zafizeni musi byt ve
spravné poloze pred spusténim stroje.

Stroj mlze byt obsluhovan pouze naleZité proskolenou osobou.

Pro vyssi bezpecnost prace doporucujeme pouzit ochranné bryle.

Pfi nasleduijicich operacich je tfeba vzdy vypnout hlavni vypinac stroje nebo jej odpoijit od privodu
elektrického proudu:

navlékani jehly, navlékani nitového tahliku, vyména civky s niti

vymeéna jehly, patky, stehové desky, zoubkd a zakladact...

pfi opravé stroje

vzdy, kdyz obsluha opousti pracovisté nebo na pracovisti nikdo neni

motor, ktery neni vybaven brzdou se musi nechat UpIné dobéhnout

V pripadé, ze olej potfisni vasi kiZi ¢i oci, oplachnéte zasazena mista. V nutném pripadé vyhledejte
|ékarskou pomoc.

Nedotykejte se pohybuiicich se ¢asti stroje za chodu.

. Kvalifikovany odbornik je nutny pro pfipadné Upravy Ci opravy. Doporucuje se pouzivat vyhradné

originalnich nadhradnich soucastek ¢i zarizeni.

Bézné opravy, kontroly a Skoleni obsluhy musi byt provadény vyhradné kvalifikovanymi odborniky.
Pouze vyskoleni pracovnici, ¢i dobre vyskolena obsluha je opravnéna zasahovat do elektronické casti
stroje, ¢i ménit jeji nastavené parametry. Okamzité vypnéte stroj, jestlize zjistite jakoukoli poruchu
v tomto sméru a nechte ji neprodlené odstranit.

V pripadg, ze je stroj vybaven pneumatickym ovladanim, odpojte privod tlakového vzduchu.

Je nezbytné zajistit pravidelnou kontrolu, Udrzbu a cisténi stroje.

Spravné postaveni stroje na podlaze je nutné pro jeho spravny chod, nizkou hlucnost a pohodiné
ovladani. Nepouzivejte stroj, ktery vydava nepfirozeny hluk.

Pouzivejte pouze predepsané elektrické zasuvky a zastrcky s predepsanou ochranou ¢i uzemnénim.
Stroj mlze byt pouzit pouze pro Ucely, ke kterym byl zkonstruovan.

Jakékoliv Gpravy mohou byt provedeny pouze v souladu s pfislusSnymi predpisy.

Zvlasté dbejte na toto dvoji upozornéni:

nesnimejte Ci neotvirejte kryty na el. kontrolnim boxu a nikdy nesahejte do prostor el. rozvod(
chceteli se vyhnout Urazu el. proudem.

Vzdy méjte na paméti:

nikdy nepouzivejte stroj bez krytli Femene, chranice prstl a dalSich bezpecnostnich prvkd.

Pozor na vlasy, prsty i volné Casti odévd, aby neprisly do styku s rotujicimi ¢astmi jeko je napf.
femenice, navijeC niti, ¢i femen.

Pfi manipulaci se strojem nikdy nedavejte prsty pod jehlu, ¢i do blizkosti nitového tahliku, kdyz je
vypinac stroje zapnut.

Kdy? je stroj v chodu, chapac rotuje vysokou rychlosti a miize zplsobit vazné zranéni pfi neopatrné
manipulaci s pouzdrem s niti.

Dejte pozor na prsty pfi manipulaci s hlavou stroje.

Vypnéte stroj pfi sklapéni hlavy stroje, manipulaci s femenem, ¢i jeho kryty.

Servo motor je bezhlucny, je-li stroj v klidu. Vzdy je tfeba vypnout stroj, aby nedoslo k jeho
nechténému spusténi.

Nikdy nepouzivejte stroj, ktery neni spravné uzemnén, aby jste se vyhnuli zranéni el. proudem, ¢i
poskozeni stroje.

Vypnéte vypinac stroje, jestlize jakkoli manipulujete s konektory. (Hrozi Uraz el. proudem, Ci vazné
poskozeni elektronického zafizeni).




UPOZORNENT:

Dodrzte nasledujici pokyny, aby jste se vyhnuli zranéni ¢i problém{im se strojem.
Pred prvnim pouzitim stroj kompletné vycistéte.

Spravné zapojte elektrickou zasuvku a zkontrolujeme (jedna Ci tfi faze)

Peclivé zasunte vidlici do zasuvky

Nezapinejte motor, pokud se neshoduje napéti vyrazené na stitku s napétim v siti
Presvédcte se, zdali je spravny smér otaceni.
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1. INSTALACE OLEJOVE VANY

=

Olejova vana je usazena na Ctyrech rozich vyfrézovanych do otvoru v desce stolu (obr.1.)

2. Poutzijte hrebiky (2) aby jste upevnili pryZzové bloky z predni ¢asti desky (A), pouZijte pryZzové
podloZky z druhé strany (B). UloZte olejovou vanu (4) na tyto podlozky. (obr.2.)

3. Nasunte dva zavésy (1) do otvorli v desce hlavy stroje a tyto pak soucasné s hlavou stroje
ulozime do silentblokl (2). Pak stroj uloZime na Ctyfi rohové podlozky. (obr.3,4.)

| 2. MAZANT

Viz obr.5.

a) Olejovou vanu doplrite olejem urcenym do Sicich
strojl po horni rysku A.

b) Jakmile hladina oleje klesne pod rysku B, je tfeba
doplnit ole;j.

c) Ujistéte se, Ze olej vysttikuje do prdzoru (2), kdyz je
stroj v provozu.

d) Kdyz je stroj dan poprvé do provozu nebo nebyl delsi
dobu pouzivan, je tfeba nechat jej volné bézet pri 3000-
3500spm po dobu 10 min., aby se sniZilo riziko zadreni.

Mazani pod Celnim krytem stroje (obr.6)

a) Otacejte ventilem (1) pro zvys$eni nebo snizeni
mnozstvi oleje dodavaného do kliky jehelni tyce (2) a
nitového tahliku (3).




b) Zmenseni prdtoku oleje dosahneme otocenim ventilu (1) ve sméru B tak, aby znacka A byla
blize k ojnici (2) nitového tahliku.
c) ZvétSeni pritoku dosahneme opacnym zplisobem.

MnoZzstvi oleje v chapaCi

a) Z papiru cca 25x70mm si vytvorte zkuSebni prouzek.

b) Prouzek umistéte na dno olejové vany. PFi provadéni testu odstrante posuvnou desku a
nedotykejte se chapace prsty. (obr.8.)

-Pokud stroj nebyl pred touto zkouskou v provozu, nechte jej bézet naprazdno, aby se zahral.

-Zatimco se stroj otaci dejte testovaci prouzek (3), jak je uvedeno na obrazku.

-Ujistéte se, Ze hladina oleje je mezi HI a LOW.

-Test se provadi po dobu 5 vtefin.

-Olej vytvori na papiru prouzek Siroky 1mm (obr.9.)

-Nedostatecné mnozstvi oleje miZe zpdlsobit prehtivani chapace, velké mnozstvi mlze zplsobit

skvrny na Sitém materiélu.

-Spravné nastaveni je tfeba 3x prezkouset na papirovych prouzcich.

3. NASTAVENT MNOZSTVIi OLEJE DODAVANEHO DO CHAPACE

Pro nastaveni poZzadovaného mnoZzstvi oleje
otacejte nastavovacim Sroubkem v protisméru
hodinovych rucicek pro pridavani a ve sméru
hodinovych rucicek pro ubirani (obr.10.).

Po nastaveni nechte stroj bézet po dobu 30sek.
naprazdno a znovu proved'te odstfikovy test.




‘ 4. INSTALACE JEHEL

1. Vypnéte stroj a otacejte ruc¢nim koleckem,
dokud nebude jehelni ty¢ v nejvyssi poloze
(obr.11.).

2. Povolte Sroubek (2) a drzte jehlu (1)
vybranou ¢asti (A) vpravo ve sméru B a
ujistéte se, ze dlouhé vybrani jehly (C) je vlevo
ve sméru (D).

3. Jehlu vlozte do otvoru az nadoraz.

4. Utahnéte Sroubek (2).

| 5. INSTALACE CIVKY

1. Civku vloZte do pouzdra, aby se nit odvijela po
sméru hodinovych rucicek C. Nit je vedena pod
napinaci pruzinou. A vychazi ven z pouzdra
zadrezem B.

2. Nit pfotahnéte priifezem v pouzdre A, zatdhnéte
nit ve sméru C. Nit se musi vtahnout pod pritlacné
pérko (1) a vyjde ve vyrezu B.

3. Pokud je nit tazena smérem C, civka se musi
otacet ve sméru Sipky.

6. NAVLEKANT STROJE

Navlékani provedte dle obrazku 13.




7. NASTAVENI DELKY STEHU

1. Otacejte knoflikem délky stehu (1) a zvolte
poZadovanou Cislici proti znacce A. (Obr.14.).
2. Cislice oznacuji délku stehu v milimetrech.

8. NASTAVENI STOJANU NIiTI

Nastaveni stojanu proved'te dle obrazku 15. Pod deskou
stolu je tfeba stojan zajistit matici.

9. MONTAZ NAVIJECE CIVEK A KRYTU REMENE

1. Vyvrtejte otvory A, B, C, D v desce stolu. (Obr.16.)

2. Do otvoru hlavy stroje vlozte opérky (1) krytu femene.
3. Rucni kolecko provlecte otvorem krytu femenice (3).
Remen volné viozte do drazky fremenice.

4. Druhou ¢ast krytu upevnéte do otvord C a D.

5. Pomoci Sroubli (4), (5) a podlozek (6) pFipevnéte kryt
k hlavé stroje.

6. Pripevnéte kryt (7) do krytu (3).

7. Pohnéte krytem femene (2) smérem k femeni (3), aby
mezera mezi hlavnim krytem byla 0,5-1mm.

8. NavijeC civek (8) namontujte do otvoru A a B z horni
strany pomoci Sroubk( a podlozek.




‘ 10. NASTAVENI KOLENNIHO ZDVIHU PATKY

1. Vyska zdvihu pritlacné patky pomoci kolenni paky je z vyroby nastavena na 10mm. (Obr.
17,18).

2. Pomoci nastavovaciho Sroubku (1) na pace kolenniho zdvihu mlize byt patka nastavena a7 na
13mm.

3. Pokud nastavime zdvih patky na vice jak 10mm je tfeba zajistit spodni Cast jehelni tyce (2), aby
v dolni poloze (3) nenarazela do pritlacné patky.

11. PEDAL

1. Pedal stlacte lehce dopredu B, stroj zacne Sit
2. Po seslapnuti predni ¢asti pedalu A, stroj Sije
nejvyssi rychlosti.

3. Po vraceni pedalu do plvodni polohy C se
stroj zastavi (pficemz jehla bude bud’ v dolni
nebo v horni poloze dle navoleného programu).
4. Po seSlapnuti zadni Casti pedalu E. Stroj
ofizne nité.

5. Upozornéni:

a. Pokud je stroj vybaven automatickym
zdvihem patky, stroj po lehkém seSlapnuti
pedélu vzad patku zvedne a po dalSim
seslapnutim vzad jde patka dol0, stroj odstfihne
a patka zlstane dle navoleného programu bud’
nahore nebo dole.

b. Stoj se zastavi,jakmile se dokond¢i zapositi,
pokud se pedal vrati do neutrdlni polohy, pak je
pripraven k dalSimu $iti.

c. Pri stlaceni zadni Casti pedalu stroj
automaticky odstfihne.

d. Pokud vratite pedal do neutralni polohy a
pak seslapnete dozadu, stroj odstfihne.

e. Pokud stroj zastavi a jehla zlstane v dolni poloze, pfi seslapnuti dozadu se jehla presune
nahoru.




| 12. NASTAVENI PNUTI HORNE A DOLNI NITE

Pnuti horni nité (obr.20.)

a. Pnuti horni nité si nastavite pomoci
nastavovaciho knofliku (1). Pfi otaCeni ve sméru A
bude konec nité v jehle po odstrihu kratsi.

b. Konec nité bude delsi, pokud budete otacet
nastavovacim knoflikem ve sméru B.

c. ZvySeni pnuti horni nité otacenim nastavovaciho
knofliku ve sméru C.

d. Pnuti nité snizime otacenim nastavovaciho knofliku
ve sméru D.

Pnuti dolni nité
a. Pnuti dolni nité zvysite otacenim nastavovaciho
$roubku (3) ve sméru E.

b. Pro snizeni pnuti dolni nité otacejte nastavovacim Sroubkem ve sméru F.

13. NASTAVENI PRUZINY VYROVNAVAJICI NAPETI

Povolte Sroub (2)

Nastaveni predpéti pruziny vyrovnavajiciho napéti
Povolte Sroub (2) a vyjméte komplet brzdicky (5).
Povolte Sroub (4)

aeoopdMO OO

Nastaveni zdvihu pruZziny (1) mdZeme zménit (obr. 21)

Zdvih pruziny se zvétsi, kdyz celou brzdicku napéti (3) otocime ve sméru A.
Pokud brzdicku (3) oto¢ime ve sméru B, zdvih zmensime.

Predpéti pruziny zvétsime, pokud budeme otacet hrideli brzdicky ve sméru A.
Predpéti pruziny zmensime, pokud oto¢ime hridelkou ve sméru B.

| 14. RUENI ZDVIH PATKY

1. Zastavte stroj a otocte packu ve sméru A,
aby se patka zvedla a drzte ji nahore
(obr.22).

2. Pritlacna patka se zvedne na 5,5mm
zUstane v horni poloze, otocte packou ve
sméru B, aby se patka dostala do pCvodni
polohy.




| 15. NASTAVENI PRITLAKU PATKY

1. Pro zvySeni pritlaku patky povolte matici
(2) a otacejte regulacni pruzinkou patky
(1) ve sméru A. (Obr.23.).

2. Otacejte regulacni pruzinkou (1) ve sméru
B, aby jste snizili pritlak patky.

3. Utadhnéte matici (2).

4. Klasicky pfitlak patky je nastaven na 5 kg,
pro tézké materidly je 7 kg. Aby jste
dosanhli nejlepsich vysledk( nastavte
presny pritlak patky vzhledem k $itému
materialu.

16. NASTAVENI PODAVANI

1. Povolte Sroubky (2) a (3) na vystredniku (1) a
pohnéte jim bud’ ve sméru Sipky nebo v protisméru a
Sroubky utahnéte. (obr.24.)

2. Standardni nastaveni je, kdyzZ je Spicka jehly 5mm nad
stehovou deskou, horni hrana zoubkd je v roviné se
stehovou deskou.

3. Pokud material neni dostate¢né podavan postupuiji
zoubky ve sméru Sipky.

4. Aby jste zvysili pevnost, posurite ¢asovac zoubkl tak,
Ze je posunete v protismeéru Sipky.

17. NASTAVENT SKLONU PODAVACICH ZOUBKUO

1. Pokud je bod A v roviné s bodem B na zavésu
podavace, poloha je zachovana (obr.25.)

2. Aby se material pri Siti nekrcil je treba dle
potfeby naklonit zoubky dopredu, ¢i dozadu.

3. Nastaveni se provadi pomoci nastavovaciho
Sroubu, kterym lIze otacet az o 90°.

4. VySka zoubku se nastavi po nastaveni sklonu
zoubkd.

18. NASTAVENI VYSKY PODAVACICH ZOUBKU

1. Nastaveni vysky zoubkd nad stehovou deskou je rlizné.

Standardni material: 0,75-0,85mm

Tézky material: 1,15-1,25mm

Lehky material: 0,70-0,80mm

2. P¥i Siti lehkych latek dochazi pfi vySSim nastaveni zoubkd ke kréeni latky.
3. Nastaveni vysky zoubkd:

a. Uvolnéte Sroub (2) na zavésu (1) (obr.26.)

b. Vysku zoubkll nastavte natocenim zavésu nahoru ¢i dold.

c. Utahnéte Sroub (2).




19. NASTAVENI ZDVIHU JEHLY VOCI CHAPACI

Pokud potfebujeme zménit vysku jehelni tyce, je treba ji

VVvs
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(otacime-li femenici ve sméru otaceni), hrot chapace je cca
1,5mm nad horni hranou ouska jehly. Mezera mezi jehlou a
hrotem chapace je 0-0,1mm.

Upozornéni:

Mezera mezi jehlou a chapacem zavisi na sile pouzité jehly.
Tzn., Ze pri slabsi jehle stroj vynechava, pfi silnéjsi je jehla
ohybana a tim se nici Spicka chapace.

20. NASTAVENI VYSKY PRITLACNE PATKY

1. Povolte Sroub (1) a nastavte vysku dle potreby
(obr.28.)
2. Po nastaveni Sroub utahnéte.

21. NASTAVENI SIRKY STEHU

1. Standardni Sirku stehu ziskate, kdyz znadici ¢ara (1)
drzaku podavaci kliky je zaroven se znadici carou (2)
(Obr.29.)

2. Poté je treba nastavit mnozstvi jehelniho podavani vyssi
nez mnozstvi podavacich zoubkd. Povolte matici (3),
pohnéte drzakem jehelniho podavani (4) ve sméru A a
utahnéte matici (3).

3. V opacném pripadé, pohnéte drzakem jehelniho
podavani (4) ve sméru B a mnozstvi jehelniho podavani se
Snizl.




| 22. NASTAVENT NOZE ODSTRIHU

Pokud je bocni odstfihovy ndZ (1) otupen, je tfeba jej nabrousit a spravné upevnit zpét.
(obr.30.,31.)

1. Pokud posunujeme bo¢ni ndiZ ve sméru A z jeho polohy, zvétSuje se konec nité, ktery zbyva po
odstfihu.

2. Pokud nliz posuneme ve sméru B, konec nité se zmensuje.

Nabrouseni noze odstfihu musi byt provedeno peclivé.
a. pohyblivy nliz

b. stred jehly

c. standard 4,0 mm

d. standard 4,5 mm

23. NASTAVENI MNOZSTVI VYTAZENE NITE

1. Vodic¢ (1) posuneme ve sméru A a mnoZzstvi nité
zvétsSime (vhodné pro tézké materialy), (obr.32.)

2. Kdyz vodi¢ posuneme ve sméru B, zmensime
mnozstvi vytahované nité (vhodné pro lehké materialy)
3. Obvykle je vodic (1) v pozici, kdy je znacka C

v roviné se stredem upevnovaciho Sroubu.

24. NASTAVENI STOP POZICE JEHLY

1. Jehla zastavuje v horni poloze, UP. (obr.33.,34.).
- obvykla poloha: kdyZ je znacka A na hlavé stroje proti znacce B na ruc¢nim kolecku.
- Povolte Sroub (2) a nastavte polohu v otvoru kolecka.
Posunite Sroub ve sméru C, kdyz je tfeba, aby se stroj zastavil dive.
Ve sméru D se zpozdi zastaveni stroje.
2. Nastaveni spodni polohy jehelni tyce.
$roub (2) a nastavte Sroub v ovalném otvoru dle potreby.
Posurite $roub ve sméru A a stroj se zastavi.
Posurite Sroub ve sméru B a stroj zastavi pozdéji.

Varovani:
Pri nastavovani nepoustéjte stroj pokud je stroj povolen.
Nikdy Sroub nevysroubujte Uplné, jen jej povolte.




| 25. NASTAVENT NAPETI PRUZINY PEDALU

1. Nastaveni tahu pruziny pro predni ¢ast pedalu
(obr. 35)

- tah pruziny nastavime dle potfeby polohovanim
zavésu pruziny (1).

- tah pruziny se zmensi, pokud posuneme zavés
ve sméru A.

- v opacném pripadé je tfeba posunout zaves do
sméru B

2. Nastaveni pnuti zadni ¢asti pedalu

- pfi zpétném seslapnuti je mozné zménit tah
pomoci Sroubku (2)

- napéti se zvétsi pokud regulacni Sroub (2)
natocite dold.

- v opacném pripadé je tfeba Sroub natocit nahoru.
3. Nastaveni délky pohybu Slapky:

Délka pohybu Slapky se zmensi, pokud premistime Sroub spojovaci tyce doleva.

26. NASTAVENI PEDALU

1. Spojovaci délena tycka(2) (36.) se posune i

s pedalem tak, aby byla presné pod ovladaci
pakou (1).

2. Nastaveni sklonu pedalu.

- Délku spojovaci tycky nastavte tak, aby byla co
nejlepsi pro obsluhu.

- Povolte Sroub (4) a posurite tahlo (2).

27. OVLADANT DOTYKOVEHO SPINACE PRO ZPETNY STEH

1. Po stisknuti tlacitka (1) za chodu stroje
(obr.37.)

2. Pokud je stlaceno, stroj Sije zpétnym stehem
3. Po uvolnéni stroj Sije béZnym zplsobem.




| 28. NASTAVENT ODHOZU NITE

Odhoz musi byt spravné nastaven zvlaste,
kdyz Sijeme silnou vrstvu (Obr.38.,39.,40.)

1. Otacejte ru¢nim koleCkem ve sméru
otaceni tak, aby bila znacka (1) na
kolecku byla v roviné se znackou na
hlavé stroje (2).

2. Nastavte odhazovac tak, aby byl cca
1mm vedle jehly a asi 2 mm pod
Spi¢kou jehly pomoci Sroubu (5)

v drzaku odhazovace (6)










