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Poznamka: Pred prvnim pouzitim stroje peclivé prostudujte navod k pouziti.
Uchovejte navod pro dalsi nahlédnuti.
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| DiileZita bezpecnostni opatfeni

Pro bezpecny chod stroje je nutné znat jeho funkce. PreCtéte si tento manual a pfi zapojovani stroje se Fid'te se pokyny
v ném uvedenych. Véfime, Ze budete se strojem spokojeni.

1.
2.

Now

1.

2.
Nepouzi

,

vejte stroj bez krytu femene, chranice prstu a dalSich bezpecnostnich zafizeni, aby jste se vyhnuli fyzickému

Pfi uzivani stroje dodrzujte zakladni bezpecnostni opatreni.

Pred uvedenim stroje do chodu si proctéte tento manual a vSechny souvisejici pokyny a peclivé jej uschovejte

pro pristi potfeby.

PouZivejte stroj v souladu s bezpecnostnimi predpisy.

Je zakazano operovat se strojem, bez specifického bezpecnostniho zafizeni. Jakmile je stroj pfipraven k ¢innosti,

musi byt veskera bezpecnostni zafizeni ve spravné pozici.

Je nutné, aby byl stroj obsluhovan nalezité proskolenym a zkusenym pracovnikem.

Pro vétsi bezpeci doporucujeme nosit ochranné bryle.

V nasledujicich pripadech vypnéte privod elektrického proudu:

e Navlékani jehly, regulace pnuti nité, vodice nité nebo vyména civky.

e Vyména jehly, pritlacné patky, stehové desky, nadoby s odsatymi odstfizky latky, chraniCe jehel, odstfihu,

vodice latky a dalSich ¢asti nebo prislusenstvi.

Oprava stroje.

Za nepfitomnosti obsluhy stroje.

V pfipadé, Ze je pouzivan motor bez spojkové brzdy, musi byt zastaven.

Pfi doplfiovani oleje nebo pfi Cisténi prchavymi latkami si chrarite pokozku a odi, v pfipadé zasahu omyjte

postiZzené misto proudem Cisté vody, popf. kontaktujte svého Iékare.

e Nedotykejte se zadnych ¢asti ani soucastek za chodu stroje. Vzdy se nejdfiv ujistéte, Ze je stroj bez privodu
el. proudu, to je, kdyZ vypinaC je v poloze vypnuto a pfi odstrafovani zavad pouZzijte vhodné nastroje.

e K sefizeni, Upravé a opraveé stroje je nutno pozvat kvalifikované techniky. K nahradé jsou doporuceny
pouze originalni dily SIRUBA. Pouziti souCastek od jinych vyrobcli mize vést k poskozeni stroje.

e BéZnou Udrzbu a kontrolu by mél provadét zkuseny opravar nebo kvalifikovany technik.

e Pro servis elektronickych komponentd je nutno pozvat kvalifikované a zkusené techniky. Znalost elektroniky
je nezbytné nutna k sefizeni nebo opravé stroje. Jakmile zjistite poruchu jakéhokoliv elektronického
komponentu, ihned zastavte stroj.

e Pred opravou stroje, popt. jeho ¢asti odpojte vzduchovou hadici od stroje nebo kompresoru, jestlize je stroj

vybaven nékterym pneumatickym zatizenim.

Je tfena aby stroj stal na rovném podkladu, ¢ozZ zajisti jeho bezchybny chod, vykon a sniZi se jeho hlucnost.

Stroj je tfeba pravidelné Cistit.

Vyvarujte se opravy stroje v hlucném prosttedi.

Pro privod elektrického proudu je nutno pouZit spravné zastrcky.Zastréku zasunte vyhradné do zasuvky,

kterd ma uzeméni.

Tento stroj mlze byt uzivan pouze pro navrzené Ucely. Jiné vyuziti stroje je zakazano.

e Jakakoliv Uprava nebo zména, ktera bude provedena musi byt v souladu s bezpecnostnimi predpisy a
opatfenimi. Je nutné varovat, ze nezodpovidame za poskozeni stroje pfi jeho svévolné Upraveé.

e Plati dvé bezpecnostni varovani:

Pro bezpecnost opravarl a operatorll neotevirejte kryt zadné elektronické ovladaci skfifiky motoru nebo jinych

zarizeni a nedotykejte se zadnych komponent( uvnitF, aby jste se vyhnuli Urazu elektrickym proudem.

Vzdy méjte na paméti:

poranéni.

1. Dejte pozor, aby se vam do rucniho kola navijeCe civky nepfipletly vlasy, obleCeni a nestrkejte sem

prsty. Kdyz je motor v chodu, dejte pozor, aby jste nebyli zachyceni klinovym femenem.

Nikdy nestrkejte prsty pod jehlu nebo do blizkosti nitového tahliku, pokud je stroj v chodu.

Totéz plati v oblasti rotacniho chapace

Nestrkejte prsty dovnitf stroje, kdyz je v pohybu, aby jste predesli moznému poranéni.

Vypnéte pfivod elektfiny do stroje pfed sklopenim hlavy stroje nebo pfemistovanim krytu femene a

klinového femene, aby jste predesli nehodé v dlsledku nechténého pohybu stroje.

Pokud je stroj vybaven servo motorem a neni v chodu nevydava zvuk. V tom pfipadé odpojte stroj ze

zastrcky, aby jste se neporanili v diisledku nahlého chodu stroje.

7. Nikdy nezapinejte Sici stroj kdyz jsou draty vytazené na zemi.

8. Vypnéte vypinac stroje, pokud jste jej predtim zapojili nebo odpojili ze zastrcky. Predejdete tim
moznému poranéni nebo poskozeni elektronickych komponentd.
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Varovani

Potvrd'te nasledujici, aby jste predesli zavadé a zniceni tohoto stroje.

Nez zacnete stroj vyuzivat k jednotlivym operacim, kompletné jej po nastaveni vycCistéte.
Vycistéte vSechen prach a olej nashromazdény pfi preprave.

Ujistéte se, Ze elektrické napéti motoru je nastaveno spravné a ma jednu nebo 3 faze.

Ujistéte se, Ze elektrickd zasuvka je spravné zapojena do elektfiny

Nikdy nepouzivejte stroj, pokud mate jiné elektrické zapojeni, nez je uvedeno na stitku motoru.
Ujistéte se, Ze vzdalenost obéhu kladkového zdvihu stroje je v poradku.

oA WN

Upozornéni: Pred provadénim nasledujicich operaci nebo sefizovani, vypnéte pfivod elektrického proudu, aby
jste predesli nehodam zplsobenym nahlym chodem Siciho stroje.

OBSAH:

UZivatel

Instalace nového stroje

Fungovani stroje

Mazani a vymeéna oleje

Navlékani nité

Nastaveni napnuti nité

Nastaveni délky stehu

Vyména jehly

Vyména nozl a nastaveni Sirky stehu
Nastaveni poméru diferencialniho posuvu
Zména pomeéru diferencialniho posuvu
Nastaveni Grovné a sklonu podavani
Nastaveni patky

Synchronizace a propojeni jednotlivych soucastek
Odstranovani zavad




1. INSTALACE NOVEHO STROJE

1. Stroj nainstalujte podle prdfezového diagramu.
2. Pedal motoru umistéte nalevo a pedal zdvihu patky napravo

3. Nasad'te zlabek pro odpad Sitého materialu a stojany na civky s nitémi podle seznamu soucastek

4. Dbejte na to, aby se motor tocil ve sméru hodinovych ruci¢ek, femen musi byt napnut

primérené — tj. s vdli pfiblizné 10mm.

2. ZABEH STROJE

Béhem prvnich ¢tyf tydnd provozu by mél byt stroj zatizeny na 80% max. rychlosti. Po této dobé

vymeénte olej a stroj mdze pracovat na plny vykon.

3. MAZANI (OBR.1.)

Vytocte napoustéci olejovy Sroub A a do
otvoru nalejte olej pro extrémni rychlosti, az
se hladina oleje dostane do Urovné mezi dvé
rysky kontrolniho prlizoru. Poté zasroubuijte
olejovy Sroub zpét.

Jestlize se stroj uvadi do provozu poprvé a
nebo jestlize stroj dlouho nebyl v provozu
nezapomente stroj promazat na vSech
mistech dle obr.1.

4. VYMENA OLEJE (OBR.2.)

Otevrete vypoustéci Sroub A (obr.2.) a nechte
olej vypustit, potom Sroub zaSroubujte zpét
na misto.

Aby jste zabezpecily kvalitni mazani a
nesnizovaly Zivotnost stroje, vyménite olej po
prvnich ctyfech tydnech provozu nového
stroje. Potom olej ménte kazdé Ctyri mésice.
Olej pro pr@myslové Sici stroje dodava
TEXCENTRUM 567 321 124.

Stroj je vybaven olejovym filtrem. Procist'ujte
ho kazdy mésic a pokud je tfeba vyméite ho.
Pri chlazeni jehly pouZivejte silikonovy olej.

Fig. 2




5. NAVLEKANI NITE (OBR. 3.,4.)

Navlékani nité se provadi podle modelu pouZivaného stroje. Nespravné navleCeni nité mize
zplsobit pretrzeni nité, nepresné stehy nebo vynechani stehu.

Obr.3. Ctyrnitny overlock Obr. 4. pétinitny

(FOSE Foume 1 E VI
FOR FOUR THREAD ONLY) (FOR SEAM TYPE S16  OMNLY)

Fig. 4

6. NASTAVENI PNUTI NITE

Napnuti nité se voli v zavislosti od Sité latky, jeji sily, druhu nité, Sitky a délky stehu, atd. Tlak
krouzkd napinact nebo vodicd niti se méni od pfipadu k pripadu.

7. NASTAVENI NAPINACO NITE (OBR.5.)

Napinac nité 1 ovlada nit jehly dvojitého retizku nebo nit levé jehly.
Napinac nité 5 ovlada nit klickare dvojitého vazani.

Napinac nité 2 ovlada nit jehly stroje.

Napinaci matice 3 ovlada nit vrchniho klickare.

Napinaci matice 4 ovlada nit spodniho klickare.

Fig. &




| 8. OVLADANI JEHLOVE NITE (OBR.6.)

Pfi typech steh( 504,512 a 514 nastavte
503, 505 nastavte vodice do nejvyssi polohy. i
Poznamka: Otaceni ve sméru + nit v jehle : '
napina, otaceni ve sméru — nit povoluje.

Fig. 6
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| 9. OVLADANI NITE KLICKARE (OBR.7.)

Pri typu stehu 512, jestli je horni klickar
vychylen doleva, stlacte napinace nité 1 a 2 tak,
aby pfimka vazani byla (------ ).

Pri typech Siti 503, 504 a 505, v momenté, kdy
nastavte napinac nité tak, aby primka retizku
nadale byla (------ ).

Nastavte vodic nité 3 nasledovné:

Pozice A — jestlize pouzivate pruznou nit
Pozice B — pfi skrytych a hustych lemovacich
stezich

Pozice C — pfi Siti typem stehu 512

Nastavte vodic nité 4 nasledovné:

Pozice D — jestlize pouzivate pruznou nit
Pozice E — pri skrytych Svech a lemovani

Fig. 7

Poznamka: Otaceni ve sméru + zplsobuje, Ze ve stehu je vice nit€, smér — mnozstvi nité snizuje.

10. OVLADANI VACKY NITE RETiZKOVACIHO CHAPACE

Kdyz se jehla posune do nejvyssi polohy, pravy roh vacky nité 3 musi byt v roviné s horni Grovni
podpéry vodice nité 1. V opacném pripadé uvolnéte Sroubek 2 a nastavte vacku tak, aby jste
eliminovaly zaostavani za rotaci ve sméru hodinovych rucicek a zesynchronizovaly ¢innost vacky
s jehlou.

11. NASTAVENI DELKY STEHU

Nastaveni délky stehu volime podle druhu Sité latky, pomeéru diferencialniho posuvu apod.
- Stlacte tlacitko a pritom pootocte hridel tak, aby se zasunulo.
- Tlacitko drzte stlacené a nastavte délku stehu, zobrazenou na hrideli, na krytu femenice.




12. VYMENA JEHLY (OBR.8.)

- Pouzivejte jehly typu DC x 27 (B 27) a nebo
srovnatelny typ.

- VySe uvedeny typ dodava Texcentrum
567 321 124

- Uvolnéte Sroubek a vyndejte starou jehlu.

- Vlozte jehlu tak, aby dlouhd drazka byla
otoCena smérem k obsluze a zasunte ji az na dno
otvoru. Zatahnéte Sroubek 1.

Fig.8

13. VYMENA SPODNIHO NOZE (OBR.9.)

- Povolte Sroubek 1, zatlacte drzak spodniho noze
2 doleva a Sroubek jemné utahnéte.

- Odstrante Sroubek 4 a vrchni ndiz vytahnéte.

- Po nasazeni nového noze, Sroubek 4 mirné
utahnéte.

- Posunite htidel tak, aby vrchni nliz dosahl svoji
nejspodnéjsi polohu a nastavte spodni ndz tak,
aby precnival nad horni nliz o 0,5-1mm a nebo,
aby vzdalenost A mezi obéma nozi byla 0-1mm,
Sroubek znovu utahnéte.

- Povolte Sroubek 1. Drzak spodniho noZze se vrati
na své plvodni misto a mlzete odzkouset, jak
noze fezou.

Fig.9

| 14. NASTAVENI SIRKY STEHU (OBR.12.)

- Pootocte hridel tak, aby horni nliz dosanhl

- Povolte Sroubek 1 a zatlacte drzak spodniho
noze doleva, Sroubek 1mirné utahnéte.

- Povolte Sroubek 4 a vacku horniho zatlacte
doleva nebo doprava, do té doby nez
dosahneme poZadovanou Sifku stehu.
Sroubek 4 opét dotahnéte.

- Otocte Sroubek 1. Drzak spodniho noze se
nastavi do svoji nové polohy. Prekontrolujte,
jak fezou noze.




15. NASTAVENT POMERU DIFERENCIALNIHO POSUVU (OBR.10, TAB.3.)

Pomér diferencialniho posuvu je pomér pohybu
mezi hlavnim a diferencidlnim podavacem.
Jestlize je pohyb hlavniho podavace vétsi jak
posuv diferencidlniho podavace, latka je béhem
Siti napinana, v opacném pripadé je latka rasena.
- Povolte napinac 1 a otoCte Sroubkem 2 ve
sméru hodinovych rucicek, latka se bude napinat.
Jestlize chcete latku rasit postupujte opacné.
Poznamka — Jestlize je nastavovaci packa 3
nastavena na hodnotu 2, pomér diferencialniho
posuvu je 1:1. V tomto pfipadé se mize
nastavovat az do poméru 1:0,7.

Fig. 10

| 16. ZMENA DIFERENCIALNIHO POSUVU (OBR. 14.)

1) Nastaveni koliku a podlozky

- Povolte Sroubek 2 kliky hlavniho podavace 1 stejné jako matici 3 koliku 4.

- Kliku podavace 1 nastavte doleva.

- Presunite kolik 4 doprava tak, aby jeho Uchytna ¢ast byla uvolnéna z drazky kliky hlavniho
podavace 1.

- Nastavte podlozku 5 zplsobem, aby se jeji plocha ¢ast nachazela napravo a utahnéte matici 3.

2) Nastaveni zarazky

Aby jste dosahly pomér diferencialniho posuvu 1:2 a nebo 1:3, musite nastavit zarazku 6 tak, aby
zablokovala nastavovaci packu v rozmezi hodnot 1 az 5 (Pomér diferencialniho posuvu pfi
nastaveni hodnot 2 a 5 predstavuje 1:1,3).

3) Pohyb podavace

- Délku stehu nastavte na maximum.

- Dbejte na to, aby se kolik diferencialniho posuvu pohyboval shora doll i potom, jak zménite
polohu packy 7. V opacném pripadé nastavte sklon soucastky 8 povolenim 9.

- Kdyz se podavace posunou maximalné dopredu, nastavte sklon kliky podavace 1 zplsobem, aby
vzdalenost mezi obéma podavaci byla 0,5mm ( pri poméru diferencialniho posuvu 1:3 to bude
1mm)

- Sroubek 2 utdhnéte

- KdyzZ se nastavovaci packa 7 nachazi v nejvyssi poloze a pfi maximalnim stehu, pootocte hridel,
aby jste se presvédcily, zda se podavace pohybuji ve stehové desticce.




Fig, 14

17. NASTAVENI UROVNE A SKLONU PODAVACE (OBR. 15,16)

KdyZ se podavac nachazi v nejvyssi poloze, standardni vyska hlavniho podavace 1 musi byt 0,8 — 1
mm od horniho povrchu (mezi podavacimi zoubky a stehovou deskou)

Pri Siti silnych material( nastavte podavaci zoubky vys, pfi Siti tenkych materiald nastavte podavaci
zoubky niz.

Uroven zoubkd hlavniho a diferencialniho podavace musi byt stejné. Jestlize pouzivame pomocny
fetizkovy podavac 2. musi byt nastaven do stejné Grovné jako hlavni podavac nebo musi byt o 0,8
mm nizsi.

- Uvolnite Sroubek 4 hlavniho podavace 1 a Sroubek 6 diferencidlniho podavace 5.

- Pootocte hridel, aby se osa podavace dostala do nejvyssi mozné polohy.

- Nejdfive nastavte hlavni podavac a po ném diferencialni a pomocny podavac vyse uvedenym
zplsobem

- Utdhnéte Sroubky 4 a 6.

Kdyz hfidel podavace dosahne svoji nejvyssi polohu, povrch podavact musi byt mirné vychyleny
smérem dozadu, tj. vpredu vyssi, vzadu nizzi.

- Odstranite Sroubky 7, aby jste mohli sundat kryt 8. Uvolnite Sroubek 9.

- Pootocte hrideli tak, aby se osa podavace dostala pokud mozno co nejvic dozadu.

- Otacejte Sroubkem 10 dokud nedosahnete zadouci sklon, zatahnéte pevné Sroubek 9 a zatlacte
Sroubek 10, aby se zamezilo vychylovani osy podavace.

- Nasad'te kryt 8 a zatahnéte Sroubky 7.

Poznamka: Uroven podavacl musi byt znova nastavovana vzdy, kdyz zménite sklon podavact

0.8-1.0mm’

1 1 I8 R 8
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Fig, 16

18. NASTAVENI PATKY/NASTAVENI ZDVIHU PATKY / (OBR.17.)

Spravna vyska zdvihu patky je 5mm pro stroje se standardnim zdvihem a 5,5mm pro stroje
s vysokym zdvihem nebo pro stroje vykonavajici skryté stehy.

- Pootocte hrideli tak, aby se podavace stahly pod jehelni desku.

- Uvolnéte Sroubek 1.

- Nastavte vzdalenost mezi nastavovaci packou patky 2 a ramenem patky 3 na 0,5-1mm.
Utahnéte Sroubek 1.

- Uvolnite matici 5 a zarazku 4.

- Kdyz je packa v dolni poloze a je zabezpeCena zarazkou 4, nastavte zarazku 4 tak, aby se
dosahlo optimalniho zdvizeni patky a utahnuti Sroubku 5.
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19. NASTAVENI PRITLAKU PATKY (OBR.18.)

Aby byla latka posouvana a sesivana spravné, tlak patky musi byt
pokud mozno, co nejmensi.

- Jestli chcete tlak patky zvysit, otocte Sroubek 1 ve sméru
hodinovych rucicek. Pfi otoceni opacnym smérem ho sniZite.

DD

20. NASTAVENI POLOHY PATKY (OBR.19.)

Patka musi byt pritlacna na jehlovou desticku a otvor, pokud
prochdzi jehla musi ladit s otvorem na jehlové desce.

- Uvolnite tlak patky Sroubku 1.

- Nastavte spravny tlak patky 2.

- Nastavte sladéni otvoru v patce s otvorem v jehlové desce.

- Nastavte patku 2 tak, aby dosedla na jehlovou desku a utahnéte
Sroubek 1.

Fig. 1%




21. MONTAZ PATKY (OBR.20.)

- Povolte Sroubek 2 podlozky 1 nastavovaci packy zdvihace patky.
- Premistéte rameno 3 patky doprava nebo doleva, aby jste
zabezpe(ili, ze vodi€ 4 je pevny a ze se lehce pohybuje v patce 3.

22. SYNCHRONIZACE A PROPOJENI JEDNOTLIVYCH SOUCASTEK

JEHLA A JEHELNI DESKA (OBR.21.)

V momenté, kdyz jehla prejde do své nejvyssi polohy, vzdalenost mezi jejim hrotem /pokud ma
stroj dvé jehly, hovofime o levé/ a jehlovou destickou predstavuje 9,5-9,7mm u strojll se
standardnim zdvihem nebo 10,8-11mm u strojt s vysokym zdvihem. Kazda jehla musi prochazet
stfedem kazdého otvoru v jehlové desce. Prava jehla musi predbihat levou jehlu o pfiblizné 0,2 az
0,3mm. Vzdalenost mezi hrotem jehly /pokud se jedna o stroj s dvéma jehlami, hovofime o pravé/
a otvorem v jehlové desti¢ce nebo patkou musi byt 1,2mm.

Postup:

- Mirné povolte Sroubek 1 zdvihace jehly.

- Pootocte hridel a presvédcte se, zda jehla /jehly vchazeji do otvoru v jehlové desticce/.

Pokud tomu tak neni, uvolnite Sroubek 2 a nastavite drzak jehly.

- Pootocte hrideli, aby se jehla dostala do nejvyssi polohy. Poklepejte mirné po vodici drzaku jehly,
aby se dostala zadana Uroven jehly.

- Utdhnéte Sroubek 1.

Obr. 21 A 9,5-9,7mm, stroje s vysokym zdvihem 10,8-11mm




Fig. 21

HORNI CHAPAC A JEHLA (OBR.22)

Kdyz se horni chapac dostane do mrtvého bodu nalevo, vzdalenost mezi vrchem chapace a
stfredem je 4,5-5mm u stroji s 1 jehlou nebo 5,5 — 6mm mezi vrchem chapace a stredem levé
ehly u strojd s dvémi jehlami.

SPODNI CHAPAC A JEHLA (OBR.23., 24.)

- Kdyz spodni chapac dosahne svUj
nejspodnéjsi bod, vzdalenost mezi hrotem
chapace a primkou stfedu jehly /levé,
pokud se jedna o stroj se dvémi jehlami/
musi byt 3,4-3,6mm u strojl se
standardnim zdvihem a 3-3,2mm u strojl
s vysokym zdvihem.

- Kdyz se spodni chapac premisti do
primky stfedu jehly /levé u strojti s dvémi
jehlami/, vzdalenost mezi jehlou a

chapacek musi byt 0-0,5mm. Fig, 23

Fig. 24




23. VRCHNI A SPODNi CHAPAC (OBR.25.)

Pokud je vrchni a spodni chapac prekrizeny.

Fig. 25

24. JEHLA A CHRANIC JEHLY (OBR.26)

Pokud se hrot spodniho chapace nachazi proti pfimce
stredu jehly /levé, kdyz se jedna o stroj s dvémi
jehlami/, vzdalenost mezi jehlou a zadni ¢asti chranice
jehly A je Omm.

svvrs

jehlou a licem chranice jehly B je mezi 0,15-0,2mm.
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25. CHAPAC RETIZKU A JEHLA (OBR. 27.)

Chapac retizku musi byt nastaveny ve svém drzaku co
nejniz a kdyz dosahne svoji maximalni pozici nalevo,
vzdalenost mezi hrotem chapace a pfimkou stfedu
jehly je 2,5mm.

Fig, 27




| 26. ZLOMENI JEHLY

Dlvod

1/ Nespravny rozmér jehly.

2/ Nespravné nastaveni jehly.

3/ Jehla je ohnuta

4/ Nespravny pomeér mezi jehlou a chrani¢em jehly

5/ Jehla nesméfuje do stredu otvoru jehlové desticky resp. patky.

Odstranéni chyby

1/ PouZivejte odpovidajici jehlu a nit.

2/ Nastavte spravné jehlu.

3/ Jehlu vyménte.

4/ Znovu nastavte chranic jehly.

5/ Znovu nastavte jehlovou desticku a patku.

| 27. PRETRHNUTI NITE

Priciny
1/ Nizka kvalita nité.
2/ Nit je hrubsi jako ocko jehly.
3/ Nespravné navinuti nité.
4/ Nit je priliS napjata.
5/ Nespravné nastavené nastavce na civky.
7/ Prehiati jehly:
- nedostatek silikonového oleje,
- nespravné nastaveny chranic jehly,
8/ Poskrabana podlozka nebo vodic nité.
9/ Nespravny pomér mezi jehlou a chapacek.
10/Drsny povrch jehly, chapace, jehlové desticky nebo vodice.

Odstranéni chyby

1/ Pouzivejte kvalitni nité.

2/ Pouzivejte vhodné jehly v zavislosti od latky a niti.

3/ Navlecte spravné stroj.

4/ Nastavte spravné napnuti niti.

5/ Nasad'te spravné jehly.

6/ Nastavte stojan niti tak, aby se hladce naviékaly.

7/ Dopliite olej

8/ Prestavte chranic jehel.

9/ Obrouseni, vylesténi, vyména jehly, chapacd, jehlové desky nebo vodice niti.




| 28. VYNECHAVANE STEHO

PFiciny

1/ Nespravné navinuta nit.

2/ Nespravné nasazena jehla.

3/ Nespravné napnuta nit.

4/ Poskozeny hrot chapace.

5/ Jehla je ohnuta.

6/ Nespravné nasazeny chranic jehly.

7/ Nespravny pomér mezi jehlou a chapacem.

Odstranéni chyby

1/ Opétovné spravné navinuti nité.
2/ Spravné nasazeni jehly.

3/ Uprava napinace nité.

4/ Vyména chapace.

5/ Vyména jehly.

6/ Uprava chranice jehly.

7/ Uprava jehly a chapace.

| 29. VOLNE STEHY

Priciny

1/ Nespravné navinuti prize.

2/ Nit je hrubsi nez ocko jehly.

3/ Nespravny tlak kotoucl napinace.

4/ Napinac€ nité neni namastény.

5/ Nespravné nastaveni jehly a chapaca.

Odstranéni chyby

1/ Opétovné presné navinuti nité.

2/ PoufZiti spravné jehly.

3/ Spravné nastaveni tlaku kotoucl napinace.
4/ Nalit silikonovy olej.

5/ Prestaveni jehly a chapacd.

| 30. NEPRAVIDELNE STEHY

Priciny

1/ Nespravné navinuti nité.

2/ Nespravné nastaveni stojanu civky s niti.
3/ Spodni n{z je nespravné nastaveny.

4/ NoZze fezou nekvalitné

- NoZe jsou nespravné nastavene,

- noze jsou otupené,

5/ Kotou¢ napinace nebo vodic jsou poskrabané.
6/ Hrot jehly je tupy.

7/ Nespravné napnuti nité.

8/ Nespravna vyska podavaca.




Odstranéni chyby

1/ Opétovné spravné navinuti nité.

2/ Spravné nastaveni stojanu civky s niti.
3/ Spodni n{iZ nastavte spravné.

4/ Naprava spociva v:

- Spravné namontovani nozd

- Naostfeni nebo vyména noz{

5/ Obrouseni, vylesténi nebo vyména kotouce nebo vodice.
6/ Vyména jehly.

7/ Spravné nastaveni napinace.

8/ Spravné nastaveni podavace.

| 31. SMUCHLANE STEHY

PFiciny

1/ P¥ilis silné napnuta nit.

2/ Neadekvatni tlak patky.

3/ Neadekvatni vyska podavacd.

4/ Noze fezou slabé.

5/ Nespravné nastaveny diferencidlni posuv.
6/ Pilis velka jehla.

7/ Sitka stehd fetizkovace je prilis Gzka.

Odstranéni chyb

1/ Nastavte spravné napinac.

2/ Nastavte spravny pritlak patky.

3/ Nastavte podavac.

4/ Noze nastavte spravné, popr. je nabruste.

5/ Nastavte spravny pomér diferencialniho posunu.

6/ Pouzivat jehlu, ktera odpovida Sité latce a niti.

7/ Nastavte spravnou Sitku stehll nebo vymérite Fetizkovac.

| 32. NEPLYNULE RETiZKOVANi

Priciny

1/ Nespravné nastavena patka.

2/ Nespravna synchronizace pouzdra nité chapace.

3/ Nespravné namontovany chapac dvojitého retizkovace.

4/ Nespravné navinuti nité.

5/ Nespravné napnuti nité.

6/ Nespravny pomér jehly a chapace.

7/ Drsny povrch napinacich kotoucd, jehlové desticky nebo patky.

Odstranéni chyb

1/ Spravné namontovani patky.

2/ Nastaveni spravné synchronizace pouzdra nité chapace.
3/ Spravné nastaveni chapace dvojitého vazani.

4/ Opétovné navinuti nité.

5/ Napinacem nastavte spravny tlak.

6/ Nastavte pomér mezi chapacek a jehlou.

7/ Vylestéte, obruste nebo nahrad'te soucastky.
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