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Vylouéeni odpovédnosti

Prectéte si prosim pozorné obsah této instala¢ni a uzivatelské pfirucky. Pokud si tuto pfiru¢ku peclivé neprectete, mize
to vést k osobnimu zranéni, nekvalitnim vysledkdim nebo k poskozeni tiskarny Ultimaker 3. Vzdy se ujistéte, Ze kazdy, kdo
pouzivé 3D tiskadrnu, obsah pfiruc¢ky znéd a rozumi mu, aby byl schopen tiskarnu Ultimaker 3 nebo Ultimaker 3 Extended
vyuzivat co nejlépe.

Podminky nebo metody pouzité pro montdz, manipulaci, skladovani, pouzivani nebo likvidaci* zafizeni jsou mimo nasi kontrolu a
mohou byt nad rdmec nasich znalosti. Z tohoto a dal$ich divodd nepfebirdme zodpovédnost a vyslovné se zfikdme zodpovédnosti

za ztraty, zranéni, poskozeni nebo vydaje, které jsou disledkem nebo jakymkoli zplisobem souvisejici s montazi, manipulaci,
skladovénim, pouzitim nebo likvidaci vyrobku.*

Informace v tomto dokumentu byly ziskdny ze zdrojl, u nichz véfime, ze jsou spolehlivé. Nicméné pokud jde o jejich spravnost,
poskytuji se informace bez jakékoli zaruky, vyslovné uvedené nebo predpoklddané.

Urcené pouziti tiskarny Ultimaker 3

3D tiskarny Ultimaker jsou navrzeny a zkonstruovany pro provddéni technologie fused deposition modeling (modelovani nandsenim
roztaveného materiélu) s konstrukénimi termoplasty spole¢nosti Ultimaker v komerénim/obchodnim prostfedi. Spojeni pfesnosti a
rychlosti vytvéfi z 3D tiskaren Ultimaker zafizeni, kterd jsou dokonalé pro konceptové modely, funkéni prototypy a pro malosériovou
vyrobu. Ackoli jsme v rdmci reprodukce 3D modell s pouZitim softwaru Cura dosahli velice vysokych standard(, uzivatel je stale
zodpovédny za posouzeni a ovéreni vytisténého predmétu z hlediska pouziti, pro néz je uréen, pficemz ta pak musi byt obzvlasté
kritickd v pfisné regulovanych oblastech, jako jsou |ékafskéd zafizeni a letectvi. Pfestoze se jedné o platformu, kde Ize vyuzit jakykoli
materidl, nejlepsich vysledkl dosadhnete s pouZitim materidlu certifikovaného spole¢nosti Ultimaker, jelikoZ bylo vynaloZzeno velké
Gsili na zajisténi souladu mezi vlastnostmi materidlu a nastavenimi zafizeni.

* Splfiujeme smérnici OEEZ.

Copyright © 2016 Ultimaker. VSechna prava po celém svété vyhrazena.

Tato jazykova verze pfiru¢ky je ovéfena vyrobcem (pGvodni pfirucka).

Z&dna &ast tohoto vydani, véetné obréazkd, nesmi byt reprodukovana a/nebo zvetejiiovana, a to formou tisku, fotokopii, mikrofilma ani jinym
zplUsobem, bez pfedchoziho pisemného schvaleni spole¢nosti Ultimaker.
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Predmluva

Toto je instala¢ni a uzivatelska pfirucka pro vasi tiskarnu Ultimaker 3 nebo Ultimaker 3 Extended. Tato pfiru¢ka obsahuje kapitoly o
instalaci a pouziti 3D tiskarny.

Pfiru¢ka obsahuje dulezité informace a pokyny tykajici se bezpecnosti, instalace a pouziti. Pfectéte si véechny informace a peclivé
dodrzujte instrukce a pokyny uvedené v této pfiru¢ce. Dosahnete tim vynikajici kvality tisku a zabranite moznym nehodém a Grazdm.
Zajistéte, aby mél kazdy, kdo pouziva tiskdrnu Ultimaker 3 nebo Ultimaker 3 Extended, k této ptirucce pristup.

Bylo vynaloZzeno maximalni Usili, aby byla tato pfiru¢ka co nejpfesnéjsi a nejlplngjsi. Informace se pokladaji za sprévné, ale nejsou
predkladany jako zcela vycCerpavajici a mély by se pouzivat pouze jako orientacni. Pokud objevite jakékoli chyby nebo jakdkoli
opomenuti, upozornéte nés na to, abychom mohli provést Gpravy. Umozni ndm to zlepSovat nasi dokumentaci a sluzby, které vdm
poskytujeme.



Certifikace

Ultimaker
C RYK-WUBA171GN

This device may not cause harmful interference,
and this device must accept any interference
received, including interference that may cause
undesired operation.




Bezpecnost a

shoda

Bezpecna prace s tiskarnou Ultimaker 3 nebo
Ultimaker 3 Extended je velmi dalezita.

Tato kapitola pojednava o bezpecnosti a rizicich.
Prectéte si peclivé vSechny informace, abyste zabranili
moznym nehodam a zranénim.



,

Bezpeénostni hldseni

Tato pfiruc¢ka obsahuje upozornéni a pozndmky k bezpecnosti.

°
I Poskytuje dodate¢né informace, které jsou uzite¢né pro provedeni Gkolu nebo pfedchazeni problémim.

A Upozoriuje na situace, které mohou v pfipadé nedodrzovani bezpecnostnich pokyna zplsobit materidlni Skody nebo
zranéni.

Obecné bezpecnostni informace

Tiskarna Ultimaker 3 nebo Ultimaker 3 Extended generuje vysoké teploty a ma horké pohyblivé ¢asti, které mohou zpUsobit zranéni.
Dovnitf tiskarny Ultimaker 3 nebo Ultimaker 3 Extended nikdy nezasahujte, pokud je v provozu. Tiskdrnu vzdy ovlddejte pomoci
tlacitka vpredu nebo vypinac¢em vzadu. Nez budete do tiskarny Ultimaker 3 nebo Ultimaker 3 Extended zasahovat, nechejte ji po
dobu 5 minut vychladnout.

Na tiskarné Ultimaker 3 nic neménite ani neupravujte, pokud neni takovdto zména povolena vyrobcem.

Do tiskdrny Ultimaker 3 nic neukladejte.

Tiskdrna Ultimaker 3 nebo Ultimaker 3 Extended neni uréena pro osoby se snizenymi fyzickymi a/nebo dusevnimi schopnostmi nebo
pro osoby s nedostatkem zkuSenosti a znalosti, pokud nejsou pod dohledem nebo nemaji instrukce tykajici se pouziti zafizeni od
osoby zodpovédné za jejich bezpecnost.

Déti by pfi pouzivani tiskarny meély byt pod neustdlym dohledem.

Zamérné radiové viny

Toto zafizeni nesmi zplsobovat $kodlivé ruseni a musi pfijmout jakékoli pfijaté ruseni, véetné rudeni, které mdlze zapficinit nezadouci
provoz.



Rizika

Elektromagnetickd kompatibilita (EMC)

Toto zafizeni bylo testovano a odpovida limitim pro digitalni zafizeni tfidy A podle ¢asti 15 pravidel FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak,
aby zajistily pfimérenou ochranu proti skodlivému ruseni, pokud je zafizeni provozovdno v komerénim prostfedi. Toto zafizeni vytvafi,
pouzivd a mlze vyzafovat vysokofrekvenéni energii, a pokud neni instalovano a pouzivano v souladu s ndvodem k obsluze, mlze
zpUsobovat nezddouci ruseni rddiové komunikace. Provoz tohoto zafizeni v obytnych oblastech mlze zpUsobovat skodlivé ruseni a
v takovémto pfipadé bude po uZivateli vyzadovéno, aby toto ruseni na vlastni ndklady napravil.

Testovaci zprava EMC tiskarny Ultimaker 3 nebo Ultimaker 3 Extended je k dispozici na vyzaddani na adrese info@ultimaker.com.

Elektricka bezpecnost

Tiskdrna Ultimaker 3 byla testovéna dle standardu IEC 60950-1, ktery spadad do smérnice o nizkém napéti.

Tiskdrna Ultimaker 3 musi byt pouzivdna ve spojeni s napdjecim zdrojem Meanwell GST220AX a s dodanym napéjecim
kabelem. Pfi spole¢ném pouziti je zaru¢ena bezpecnost z hlediska zkratu, pretizeni, pfepéti a prehrati. Pro dalsi informace
navstivte nasi webovou strdnku a nahlédnéte do hladseni CB.

Pfed provadénim udrzby nebo modifikaci vzdy tiskdrnu odpojte.

> B

=

echanicka bezpecnost
Tiskdrna Ultimaker 3 obsahuje pohyblivé ¢4sti. Hnaci femeny uzivatele nezrani. Konstrukéni deska je natolik silnd, ze by
mohla mensi zranéni zpUsobit, a proto béhem provozu nevkladejte ruce do oblasti dosahu konstrukéni desky.

>

Pred provadénim udrzby nebo modifikaci vzdy tiskdrnu odpojte.

)

iziko popaleni
Existuje mozné riziko popaleni, protoze tiskova hlava mize dosahovat teplot az 280 °C a vyhfivané lGzko m(iZe dosahovat
teplot az 100 °C. Nedotykejte se holyma rukama ani jednoho z nich.

Pfed provadénim udrzby nebo modifikaci nechte tiskdrnu vzdy vychladnout po dobu 30 minut.

>P>

Zdravi a bezpecnost
Tiskdrna Ultimaker 3 je navrzena pro filamenty Ultimaker PLA, Ultimaker ABS, Ultimaker CPE, Ultimaker Nylon a Ultimaker
@A PVA. Pouziji-li se doporuc¢ené teploty a nastaveni, Ize naSe materidly tisknout bezpecné. Doporucujeme provédét tisk s
veskerymi materidly Ultimaker v dobfe vétranych prostorach. Pro dalsi informace si projdéte SDS kazdého specifického
materidlu.

>

Z materidld, jejichz vyrobcem neni Ultimaker, by se pfi zpracovavani na 3D tiskdrnach Ultimaker mohly uvoliiovat latky VOC (tékavé
organické slouéeniny) (zaruka se na né nevztahuje). Ty mohou zpUsobovat bolesti hlavy, Gnavu, zavraté, zmatenost, ospalost,
nevolnost, ztrdtu koncentrace a pocity intoxikace. Doporucuje se pouziti digestore. Pro dalsi informace si projdéte SDS téchto
materiald.



) Uvod

Seznamte se s tiskarnou Ultimaker 3 a zjistéte, jaké
jsou moznosti této 3D tiskarny.
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Hlavni komponenty tiskarny Ultimaker 3 nebo

Ultimaker 3 Extended

NogswN S

Konstrukéni deska

Dvojita tiskova hlava
Srouby konstrukéni desky
Svorky konstrukéni desky
Tlacitko pro stisk/otéceni
Displej

Zésuvka USB

10.

1.

12.
13.
14.

14 13 12 "

Podavac 2

Bowdenové trubice

Podavac 1

Ethernetovy port

Kryt kabelu

Dvojity drzéak civky s kabelem NFC
Napdjeci kabel

Vyobrazeny model tiskarny je Ultimaker 3. Hlavni komponenty tiskarny Ultimaker 3 Extended jsou shodné a jsou na tomtéz
misté. Jedinym rozdilem mezi témito dvéma tiskdrnami je vyska skiiné. Pro rozdilné rozméry viz Specifikace.



Specifikace
Vlastnosti tiskarny a tisku

Technologie
Tiskové hlava

Konstrukéni objem

Priimér materidlu

Rozliseni vrstev

Pfesnost kroku os X, Y, Z
Rychlost pohybu tiskové hlavy
Rychlost toku materiélu
Konstrukéni deska

Typy materidlu

Prdmér trysky

Teplota trysky

Teplota konstrukéni desky
Zahfivaci doba trysky
Zahfivaci doba konstruk¢ni desky
Primérna provozni hlu¢nost
Vymeéna trysky

Ukladani materidlu

Konektivita

Vyrovnani konstrukéni desky
Kamera

Fyzické rozméry

Vnegjsi rozmeéry tiskarny (véetné
bowdenové trubice a drzaku civek)
Vné&jsi rozméry tiskarny (mimo
bowdenovou trubici a drzék civek)
Cistd hmotnost

Pfepravni hmotnost

Rozméry prepravni krabice

Pozadavky na napdjeni
Vstup

Vystup

Okolni podminky

Okolni provozni podminky
Podminky skladovani tiskarny

Software
Dodany software

Podporované OS
Typy soubort
Pfenos soubort

Ultimaker 3 Ultimaker 3 Extended

Neni-li hodnota uvedena, je stejna jako v pfipadé
tiskarny Ultimaker 3.

Technologie taveni filamentu (FFF)

- Dvojitd tryska se zdvihacim mechanismem na druhé trysce

« Snadno vymeénitelnd tiskova jadra

Levé tryska: 215 x 215 x 200 mm

Prava tryska: 215 x 215 x 200 mm

Dvojity materidl: 197 x 215 x 200 mm

2,85 mm

Tryska 0,4 mm: 20 az 200 mikrond

12,5;12,5; 2,5 mikrond

30 az 300 mm/s

Az 16 mm3/s

Vyhtivand sklenéné deska

PLA, PVA, ABS, CPE, Nylon

0,4 mm

180 az 280 °C

20 az 100 °C

<2 min

<4 min (20 -> 60 °C)

50 dBA

Snadno vyménitelna tiskova jadra

. Otevieny drzak civky vcetné ¢asti pro vedeni materialu, pro 2 civky do 750 g

« Systém NFC pro automatickou detekci materialu typu Ultimaker

. Sit: Wi-Fi, ethernet

- Samostatné pres jednotku USB

Aktivni a manualni vyrovnani

Ano

Leva tryska: 215 x 215 x 300 mm
Prava tryska: 215 x 215 x 300 mm
Dvojity materidl: 197 x 215 x 300 mm

34,2 x 50,5 x 58,8 cm (H x S x V) 34,2 x 50,5 x 68,8 cm (Hx S x V)

34,2x38,0x389cm(HxSxV) 34,2x38,0x489cmHxSxV)
10,6 kg
15,5 kg
39,0 x 38,0 x 56,5 cm (H x S x V)

1,3 kg
16,8 kg
40,0 x 39,0 x 68,0 cm (H x S x V)

100-240 V
4A, 50-60Hz
221 W max.
24V DC,9,2A

15az32°C

Relativni vihkost 10—90 % bez kondenzace. Od relativni vihkosti + 50 % a vice se objevi
problémy u PVA. Pro optimalni provozni podminky viz specifikace materialu

0az32°C

« Cura 2 — oficialni software Ultimaker

« Pripraven pro dvojity materidl

Windows, Mac, Linux

STL, OBJ, 3MF

« Tisknéte pfimo ze softwaru Cura prostfednictvim sité
- Samostatny tisk pfes jednotku USB

1"
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Rozbaleni a instalace
hardwaru

Tiskarnu Ultimaker 3 nebo Ultimaker 3 Extended
opatrné rozbalte a nastavte ji podle pokynl uvedenych

v této kapitole.



Rozbaleni

Tiskarna Ultimaker je doddvéna v opakované pouzitelnych, odolnych obalech, které jsou specidlné konstruované k ochrané tiskarny
Ultimaker 3.

Vybaleni
Pro vybaleni tiskarny Ultimaker 3 fddné postupujte podle nasledujicich krokd.

Vyjméte tiskarnu Ultimaker 3 z kartonové krabice.

Povolte pasku otevienim spony.

Odstrante horni ¢ast polystyrenového baleni se dvéma civkami filamentu a v nich umisténym tovarnim zkusebnim vytiskem.
Vyjméte krabici s pfislusenstvim.

Odstrante ¢4st polystyrenu, kterd se nachézi v pfedni dolni ¢asti tiskarny Ultimaker 3.

Uchopte tisk&rnu Ultimaker 3, odstrarite spodni polystyrenovou ¢ast a umistéte tiskdrnu Ultimaker 3 na rovny povrch.
Ruéné zvednéte konstruk¢ni desku a odstrarite obalovy materidl pod deskou.

Prestfinnéte pasku, ktera zajistuje tiskovou hlavu.

N N
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Baleni obsahuje nasledujici
S tiskdrnou Ultimaker 3 je doddvéana rfada hardwarového pfislusenstvi. Dfive nez budete pokracovat, zkontrolujte, zda je veskeré
pfislusenstvi obsazeno.

Tiskové jadro AA 0,4 (ve slotu 1tiskové hlavy tiskarny Ultimaker)
Tiskové jadro AA 0,4

Tiskové jadro BB 0,4

Sklenénd deska

Kryt kabelu

Drz&k civky s kabelem NFC
Cést pro vedeni materiélu
Civka s materidlem PLA (350 g)
Civka s materidlem PVA (350 g)
10. Ethernetovy kabel

1. USB flash disk

12. Lepici ty¢inka

13. Strojni olej (pro osy X/Y)

14. Mazivo Magnalube (pro osu Z)
15. Sestihranny $roubovak

16. Kalibra¢ni list XY

17.  Kalibra¢ni karta

18. Prirucka pro rychly start

19. Napdjeci adaptér

20. Napégjeci kabel

21, Zkudebni vytisk

©ooNOOGRWN S



Instalace hardwarového pfislusenstvi

Umisténi a pripojeni drzdku civky NFC

ou s wN S

Jemné polozte tiskdrnu na pravou stranu.

VloZzte drzék civky do zadniho panelu. Nejprve umistéte horni ¢ast do otvoru a pak zatlacte, dokud nezapadne na misto.
Pripojte kabel NFC k zasuvce NFC. Plochd strana konektoru sméfuje smérem od dolniho panelu.

Provedte kabel NFC otvorem na zadnim panelu.

Vlozte kryt kabelu do zadniho panelu a kabel tak zajistéte.

Jemné postavte tiskdrnu Ultimaker do svislé polohy.

Umisténi sklenéné desky

1.

2.
3.

Otevrete dvé svorky konstrukéni desky na predni strané konstrukéni desky.
Jemné zasunte sklenénou desku na konstrukéni desku a ujistéte se, ze zapadne do svorek konstruk¢ni desky na zadni strané.
Uzaviete dveé svorky konstrukéni desky na predni strané, a sklenénou desku tak zajistéte.

15
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Pfipojeni elektrického napajeni

NI

Pripojte napéjeci kabel k napéjeci kostce.

Zapojte napdjeci kabel do elektrické zdsuvky.

Druhou stranu elektrického napéjeni zapojte do tiskarny Ultimaker 3. Plocha strana konektoru musi sméfovat dol(. Nez kabel
pevné zatlacite do portu, je tfeba zatdhnout za posuvny mechanismus smérem vzad. Jakmile je kabel v tiskdrné, mizete
mechanismus uvolnit a tak ho zajistit.



4

Nastaveni pro prvni
pouziti

Po dokonceni instalace pfislusenstvi musite tiskarnu
nastavit pro prvni pouziti. V této kapitole se dozvite, co
je tfeba udélat pro instalaci tiskového jadra, zavedeni
materidl{, nastaveni Wi-Fi, aktualizaci firmwaru a
instalaci softwaru Cura.

17
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Instalace tiskového jadra

Pro provedeni nastaveni zapnéte tiskarnu vypinacem vzadu. Na displeji se objevi hlavni nabidka. Pro prochazeni nabidkami otacejte
tlacitkem a pro potvrzeni vybéru tlacitko stisknéte.

Instalace tiskovych jader
Tiskarna Ultimaker 3 ma v tiskové hlavé dvé tiskova jadra, kterd jsou zaménitelna.

Existuji dva typy tiskovych jader:
«  Typ AA: pro tisk konstrukéniho materidlu (PLA, ABS, CPE a Nylon)
- Typ BB: pro tisk podpirného materialu (PVA)

S kazdou tiskdrnou Ultimaker 3 jsou doddvéna dveé tiskov4 jédra typu AA — jedno z nich uz je nainstalovano na slotu 1 tiskové hlavy
— ajedno tiskové jadro typu BB. To znamen4, ze lIze tisknout se dvéma konstrukénimi materidly, anebo s konstruk¢nim a podplrnym
materidlem.

Tiskové jadra obsahuji informace a tiskarna tudiz vzdy vi, kterd tiskova jadra jsou nainstalovdna a které materidly Ize s timto tiskovym
jddrem pouzit.

Pro instalaci druhého tiskového jadra postupujte dle krokd popsanych na displeji tiskarny Ultimaker 3.

1. Oteviete konzolu ventildtoru tiskové hlavy.

2. Tiskarna Ultimaker 3 nyni automaticky detekuje tiskové jadro (AA), které je vsazeno do slotu 1 tiskové hlavy.
Pro pokracovani potvrdte.

3.  Vsadte tiskové jadro BB do slotu 2 tiskové hlavy stisknutim pacek tiskového jadra a jeho zasunutim do tiskové hlavy.

4. Tiskarna Ultimaker 3 by nyni méla automaticky detekovat tiskové jadro (BB), které je vsazeno do slotu 2 tiskové hlavy.
Pro pokrac¢ovani potvrdte.

5. Zaviete konzolu ventiladtoru tiskové hlavy a pro pokracovani procesu nastaveni potvrdte.

A Nedotykejte se Cipu na zadni strané tiskového jadra.

°
I Pri instalaci tiskového jadra se ujistéte, Ze ho drzite v naprosto svislé poloze tak, ze se hladce zasune do tiskové hlavy.




Zavedeni materidlt

Dfive nez budete moci na tiskarné Ultimaker 3 zacit tisknout, musite do ni zavést materialy. Materidl 2 se zavede jako prvni, protoze
tento materidl je nutno umistit pfimo k zadni strané tiskarny.

Zavedeni materialu 2

1.

Umistéte civku s materidlem na drzak civky. Ujistéte se, Ze ji vklddate s materidlem po sméru hodinovych rucic¢ek tak, aby
materidl mohl vstupovat do podavace 2 zespodu. Narovnejte materidl tak, aby mohl snadno vstupovat do podavace.
Pockejte, dokud tiskdrna Ultimaker 3 nedetekuje materidl (v pfipadé pouziti materidlu Ultimaker).

VloZte konec materidlu do podavace 2 a jemné na néj tlaCte, dokud neni materidl podavacem zachycen a dokud neni vidét v
bowdenové trubici.

Pockejte, nez tiskarna Ultimaker 3 zahreje tiskové jadro 2 a nez zavede materidl do tiskové hlavy.

Potvrdte, kdyz novy materiél vyjede z tiskové hlavy.

Chvilku pockejte, nez tiskové jadro 2 vychladne.

19
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Zavedeni materialu 1

s wN S

N o

Uchopte ¢4st pro vedeni materidlu a drzte ji s vnéjsi ¢asti oto¢enou smérem k sobé.

Umistéte civku s materidlem na ¢4st pro vedeni materidlu s materidlem proti sméru hodinovych rucicek.

Provedte konec materidlu otvorem v ¢asti pro vedeni materidlu. Po provedeni vyberte pokracovat.

Umistéte ¢ast pro vedeni materidlu, na niz je materidl 1, na drzak civky za materiél 2 a pockejte, dokud ho tiskdrna nedetekuje.
VloZzte konec materidlu do podavace 1a jemné na néj tlacte, dokud neni materidl podavac¢em zachycen a dokud neni vidét v
bowdenové trubici.

Pockejte, nez tiskarna Ultimaker 3 zahfeje tiskové jddro 1a nez zavede materiél do tiskové hlavy.

Potvrdte, kdyz novy material vyjede z tiskové hlavy.

Chvilku pockejte, nez tiskové jadro 1 vychladne.



Instalace Wi-Fi a firmwaru

Tiskarna Ultimaker 3 umoziuje bezdratovy tisk po siti. Proto je dalSim krokem pfipojeni tiskarny Ultimaker 3 k siti.

Nastaveni Wi-Fi

1. Pockejte, nez tiskarna Ultimaker 3 vytvoii Wi-Fi hotspot. To mlze chvilku trvat.

2. Presunte se k pocitaci a pfipojte ho k bezdratové siti tiskarny. Nazev sité je zobrazen na displeji tiskarny Ultimaker 3.

3.  Na obrazovce pocitace se objevi vyskakovaci okno. Postupuijte podle pokyn( a pfipojte tak tiskarnu Ultimaker 3 k lokalni siti Wi-
Fi. Po dokonéeni téchto krokd vyskakovaci okno zmizi.

°
I Pokud se vyskakovaci okno neobjevi, oteviete prohlizec¢ a napiste ,Ultimaker.com®.

4. \Vrafte se k tiskdrné Ultimaker 3 pro pokracovani s nastavenim pro prvni pouziti.

V nékterych sitovych prostiedich mize mit tiskdrna Ultimaker 3 potize s bezdratovym pfipojenim. Pokud k tomu
dojde, spustte nastaveni Wi-Fi znovu z jiného pocitace.

Pokud tento proces preskodite, miiZzete nastaveni Wi-Fi provést kdykoli znovu tak, ze pfejdete do
System (Systém) = Network (Sit) = Run WiFi setup (Spustit nastaveni Wi-Fi).

Aktualizace firmwaru
Jako posledni krok tiskarna Ultimaker 3 zkontroluje, zda je nainstalovan aktudini firmware. Pokud neni, stdhne nejnovéjsi firmware ze
sité a nainstaluje ho. To bude trvat nékolik minut.
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Software Cura

U tiskarny Ultimaker 3 doporucujeme k pfipravé vasich 3D tiskovych souborll na$ bezplatny software Cura. Software Cura béhem
nékolika sekund rychle a pfesné prevadi 3D modely do 3D tiskovych souborl, zobrazuje nahled tisku, takze si mlzete byt jisti, Ze
vSechno je tak, jak chcete.

Pro Ultimaker 3 musite pouzit software Cura 2.3 nebo vyssi.

Systémové pozadavky

Podporované platformy

+  Windows Vista nebo novéjsi

«  Mac OSX 10.7 nebo novéjsi

«  Linux Ubuntu 15.04, Fedora 23, OpenSuse 13.2, ArchLinux nebo noveéjsi

Systémové pozadavky

. Graficky Cip kompatibilni s OpenGL 2

« Intel Core 2 nebo AMD Athlon 64 nebo noveéjsi

+  Minimélné 4 GB RAM (doporucuje se 8 GB nebo vice)

Kompatibilni typy soubord
«  STL (nejbéznéjsi formét souboru pro 3D tisk)

. oBJ
. 3MF
Instalace

Software Cura najdete na strdnce www.ultimaker.com/software. Po staZzeni oteviete instala¢ni program a spustte priivodce instalaci k
dokonceni instalace. Pfi prvnim otevieni softwaru Cura budete vyzvani k vybéru 3D tiskdrny Ultimaker 3. Nevyzaduje se zddna dalsi
konfigurace a software Cura mlZete pfimo zacit pouZivat.




Provoz

Po instalaci je Cas zacit na tiskarné Ultimaker 3
tisknout. Tato kapitola podava informace o displeji,
pouziti softwaru Cura, zapoceti tisku, materidlech, které
Ize pouzit, zméné a kalibraci tiskovych jader a kalibraci
konstrukéni desky.
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Displej a ovlddaci tla¢itko

Displej na predni strané tiskarny Ultimaker 3 zobrazuje veSkeré potfebné informace pro nastaveni a pouzivani tiskarny Ultimaker
3. Otécenim a/nebo stiskem tlacitka na pravé strané displeje mizete prochézet nabidky. Pro volbu nebo ovladani ¢innosti otocte
tlac¢itkem a pro potvrzeni ¢innosti je stisknéte. Pri stisknuti tlacitka uslysite pfi potvrzeni ¢innosti ,,pipnuti“. Blikajici tlacitko znamen4,
Ze tiskarna Ultimaker 3 ¢ekd na zadéani uzivatele.

Po zapnuti tiskdrny Ultimaker 3 po prvnim pouziti se nejdfive vzdy zobrazi logo Ultimaker a poté se objevi hlavni nabidka. Hlavni
nabidka nabizi tfi moznosti: Print (Tisk), Material/PrintCore (Materidl / Tiskové jadro) a System (Systém).

Print (Tisk)
Nabidka Print (Tisk) vdm umoznuje vybrat tisk, kdyz pouzivate USB flash disk. Pfi tisku vdm také nabidka umoznuje doladit tisk a
naptiklad zménit nastaveni.

Material/PrintCore (Material / Tiskové jadro)
S nabidkou Material/PrintCore (Materidl / Tiskové jadro) miiZzete ménit, zavadét a vyjimat materidly a tiskova jadra.

System (Systém)
Nabidka System (Systém) nabizi rizné moznosti pro ovladani sité, konstrukéni desky, tiskové hlavy a pro provadéni idrzby a nékolika
testd.



Pouziti softwaru Cura

Software Cura vam umozriuje pro tiskarnu Ultimaker 3 pfipravit tisk s dvojitym materidlem s pouzitim podparného materidlu nebo tisk
se dvéma barvami a vytlacovaci tisk. Pri pfipravé modelu se vzdy musite ujistit, ze konfigurace tiskového jaddra a materidlu souhlasi

s konfiguraci na tiskarné Ultimaker 3. Pouzivate-li sit, mizZete softwaru Cura povolit automaticky pfevod konfigurace z tiskarny
Ultimaker 3 do softwaru Cura.

Vytvofeni fez( dvojitého vytlac¢ovaciho tisku s podpirnym materidlem

1. Nahrajte 3D model do softwaru Cura.

2. Vyberte pozadovany tiskovy profil a dle potfeby upravte tiskovd nastaveni.

3.  Vyberte spravné tiskové jadro / material pro tisk podplrného materidlu (PVA). To Ize provést bud v Simple settings
(Jednoduchych nastavenich) zvolenim ,Print support using PVA (Extruder [x])' (,Podpora tisku s pouzitim PVA (Extrudér [x])). Nebo
Ize v Advanced settings (Pokrocilych nastavenich) prejit do Dual Extrusion settings (Nastaveni dvojitého vytlacovéni) a vybrat
,PVA (Extruder [x]) (,PVA (Extrudér [x])) jako Support Extruder (Podplrny extrudér).

i Chcete-li pro podporu pouzit jiny materiél, musite v softwaru Cura zménit tiskové jadro a konfiguraci materiélu.

4. Pockejte, dokud software Cura nevytvofi fezy modelu, pro ndhled tisku pouzijte Layers view (Zobrazeni vrstev) a spustte tisk.

Vytvofeni fezl tisku dvojiho materidlu se dvéma barvami

1. Nahrajte oba modely do softwaru Cura.

2. Vyberte jeden z model( a klepnéte na tladitko vlevo ,Per Model Settings (,Nastaveni pro jednotlivy model‘).

3. Vyberte, které tiskové jadro / ktery materidl chcete pro tuto ¢ast tisku pouzit, z rozbalovaci nabidky ,Print model with* (Vytisknout
model pomocf’).

To stejné udélejte s druhym modelem.

Vyberte oba modely tak, Ze nejdfive vyberete jeden z nich a pro vybér dalsiho modelu stisknete tlacitko Shift.

Klepnéte na pravé tlacitko mysi a vyberte ,Merge models’ (,Sloucit modely‘) (nebo Alt + Ctrl + G).

Vyberte pozadovany tiskovy profil a dle potfeby upravte tiskovd nastaveni pro obé tiskova jadra.

Pockejte, dokud software Cura nevytvofi fezy modelu, pro ndhled tisku pouZzijte Layers view (Zobrazeni vrstev) a spustte tisk.

® N oA

Vytvorfeni fez( jednoduchého vytla¢ovaciho tisku

1. Nahrajte model do softwaru Cura.

2. Vyberte model a klepnéte na tlacitko vievo ,Per Model Settings‘ (,Nastaveni pro jednotlivy model‘).

3. Vyberte, které tiskové jadro / ktery materidl chcete pro tento tisk pouzit, z rozbalovaci nabidky ,Print model with* (Vytisknout
model pomoci’).

4. Vyberte pozadovany tiskovy profil a dle potieby upravte tiskové nastaveni.

5. Pockejte, dokud software Cura nevytvoii fezy modelu, pro nahled tisku pouZijte Layers view (Zobrazeni vrstev) a spustte tisk.

Pro dalsi instrukce k pouziti softwaru Cura si projdéte Manudl softwaru Cura na nasi webové strance.
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Spusténi tisku

Tisk po siti
Tiskdrna Ultimaker 3 nabizi moznost tisku po siti bud pres Wi-Fi, nebo pres ethernet.

Pro spusténi tisku pfes Wi-Fi:

1.

G wN

Nainstalujte Wi-Fi (pokud jste tak jiz neudinili) tak, Ze pfejdete do System (Systém) = Network (Sit) = Run Wifi setup (Spustit
nastaveni Wi-Fi) a postupujte dle instrukci na displeji.

V nabidce sité povolte Wi-Fi.

V softwaru Cura prejdéte do Settings (Nastaveni) = Printers (Tiskdrny) = Manage printers (Spravovat tiskarny).

Klepnéte na tlacitko ,Connect via network® (,,Pfipojit prostfednictvim sité&*).
Ze seznamu tiskdren, které jsou zobrazeny, vyberte svou tiskdrnu Ultimaker a klepnéte na ,Connect” (,Pripojit“).

Na této obrazovce vyberte ,,Add* (,Pridat“), a provedte tak manudlni konfiguraci tiskarny Ultimaker 3 pomoci IP adresy.

Software Cura se vés zeptd, zda chcete prevést konfiguraci z tiskdrny Ultimaker 3 do softwaru Cura. Pro automaticky
pfevod vyberte ,yes* (,ano“). Vyberete-li ,no* (,ne*), ujistéte se, Ze manuélné vyberete spravné nastaveni.

6.

7.

V softwaru Cura vytvorte fezy svého 3D modelu.
Pro spusténi tisku stisknéte ,Print over network” (,, Tisknout po siti“).

Pro spusténi tisku pres ethernet:

s wN S

Pripojte kabel LAN do zasuvky na zadni strané tiskarny Ultimaker 3.
V nabidce sité povolte ethernet.
V softwaru Cura prejdéte do Settings (Nastaveni) = Printers (Tiskdrny) = Manage printers (Spravovat tiskarny).

Klepnéte na tlacitko ,Connect via network® (,,Pfipojit prostfednictvim sité*).
Ze seznamu tiskdren, které jsou zobrazeny, vyberte svou tiskdrnu Ultimaker a klepnéte na ,Connect” (,Pripojit“).

Software Cura se vés zeptd, zda chcete prevést konfiguraci z tiskdrny Ultimaker 3 do softwaru Cura. Pro automaticky
pfevod vyberte ,yes* (,ano“). Vyberete-li ,no" (,ne"), ujistéte se, Ze manualné vyberete spravné nastaveni.

6.

~N

V softwaru Cura vytvorte fezy svého 3D modelu.
Pro spusténi tisku stisknéte ,Print over network” (,, Tisknout po siti“).



Tisk s pouzitim USB
Neni-li mozné tisknout po siti, 3D tiskové soubory Ize stéle do tiskdrny presunout pomoci USB flash disku.

1.

2.

o0 w

Vlozte USB flash disk do pocitace.

V softwaru Cura vytvorte fezy svého 3D modelu. Zajistéte, aby se konfigurace tiskového jaddra a materidlu v softwaru Cura
shodovaly s konfiguraci na tiskarné Ultimaker 3, nebo zménte konfiguraci na tiskérné tak, aby souhlasila s nastavenimi v
softwaru Cura.

UloZte tiskovy soubor (.gcode) na USB flash disk pomoci tlacitka ,Save to removable drive® (,UloZit na vyménitelny disk®).
Vysunte USB flash disk v softwaru Cura a vyjméte ho z pocitace.

Vlozte USB flash disk do tiskarny Ultimaker 3 (na pfedni strané vedle displeje).

Prejdéte do nabidky Print (Tisk) a vyberte soubor, ktery chcete tisknout.

Sledovani tisku
Jakmile tisk bé&Zi po siti nebo pokud se pfipojite k tiskarné Ultimaker 3 ze softwaru Cura, mlzete sledovat tisk.
To vdm umozni sledovat postup tiskd, zpozorovat poruchy a dalkové ovladat tiskarnu.

Zde naleznete:

Pripojeni kamery (s pfimym pfenosem) k tiskdrné Ultimaker 3.
Informace o tisku (teploty, ndzev Ulohy, doba tisku atd.).

Tlacitka pro dalkové pozastaveni ¢i zruseni tisku.
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Materidly

Tisk se dvéma materialy

Jak je vysvétleno v kapitole Nastaveni, s tiskdrnou Ultimaker 3 jsou dodavana dvé tiskova jadra pro konstrukéni materiél (AA) a jedno
tiskové jadro pro podpdrny materidl (BB). Tiskova jadra typu AA Ize pouzit pro tisk PLA, ABS, CPE a Nylon. Tiskové jadro typu BB Ize
pouzit pro PVA.

Chcete-li tisknout se dvéma materidly, oficidlné jsou podporovany nasledujici kombinace materidld Ultimaker:
«  PLA-PVA
. Nylon — PVA

+ PLA-PLA
« ABS-ABS
+ CPE-CPE

Ackoliv ma tiskédrna Ultimaker 3 systém, v némz Ize pouzit jakykoli materidl, doporu€ujeme v tiskarné pouzivat material Ultimaker.
Tiskdrna Ultimaker 3 mé& ¢tecku NFC, kterd precte civky materidlu Ultimaker a pfi pfipojeni prevede tuto informaci po siti do softwaru
Cura. Takto software Cura automaticky vybere spravny materiél pro kazdé tiskové jadro.

V softwaru Cura naleznete také profily materiéld, které byly vytvoreny specificky pro materidly Ultimaker, a zaru¢uji tak tisk s
nejlepsimi vysledky.

Vyména materialt
Materidly Ize v tiskdrné Ultimaker 3 jednoduse vyménit pouzitim daného postupu v nabidce. Mimo vymény materidlu mate také
moznost materidl pouze zavést ¢i vyjmout.

I Pred vlozenim materidlu se ujistéte, ze jsou nainstalovana kompatibilni tiskova jadra.

Pfejdéte do nabidky Material/Print core (Material / Tiskové jddro) = Material 1 nebo 2 (Materidl 1 nebo 2) = Change (Vyménit).
Pockejte, nez se tiskové jadro zahreje a zméni materidl.

Odstrante materidl z podavace a z drzdku civky.

Umistéte novy materidl na drzék civky a pockejte, dokud ho tiskdrna Ultimaker 3 nedetekuje.

AwN e

o oy s
I V pfipadé pouziti materidlu, jehoz vyrobcem neni Ultimaker, mlzete vybrat materidl ru¢né.

5. VloZzte materidl do podavace a tlacte na n¢j, dokud ho podavad nezachyti.
Stisknutim tlacitka na predni ¢ésti tiskarny Ultimaker 3 potvrdte, Ze jste vlozili materidl do podavace.
Jakmile se materidl posune vpred, ¢ekejte, dokud nevyjede z tiskové hlavy, a pak zméacknéte tlacitko.

N o

Nastaveni materialu
NiZze uvedend tabulka podava prehled doporucenych nastaveni pro jednotlivé materidly. Tato nastaveni jsou v softwaru Cura
automaticky spravné nastavena, kdyz je zvolen jeden z profil(l materidlu.

Material Teplota Teplota konstrukéni  Rychlost Typ pfilnavosti
trysky (°C) desky (°C) ventilatoru (%) (Cura)

PLA 195-205 60 100 Brim*

ABS 225-240 80 50 Brim

CPE 235-250 70 70 Brim

Nylon 250-255 60 40 Raft*

PVA 215-225 60 50 Brim nebo Raft*

* Pfi tisku materidlu PLA nebo Nylon v kombinaci s materidlem PVA se doporucuje tisknout typ pfilnavosti v PVA.



Prilnavost konstrukéni desky

Ackoliv uz teplo vyhfivané konstruk¢ni desky napoméhé dobré prilnavosti materidlu na sklenénou desku, v nékterych pfipadech
budete potfebovat lepidlo. V krabici s pfislusenstvim tiskdrny Ultimaker 3 je obsazena jedna lepici tyc¢inka, z niz Ize pro zajisténi
lepsiho pfilnuti prvni vrstvy tisku nanést tenkou rovnomérnou vrstvu na sklenénou desku. Nize naleznete prehled pouziti lepidla u
jednotlivych materidld.

PLA
Materidl Ultimaker PLA obvykle dobfe pfilne ke sklenéné desce. Ujistéte se, Ze je sklenénd deska naprosto Cistd a Ze na ni nejsou
olej/mazadlo ani otisky prstl. Pro nejlepsi vysledky mizete nanést na sklenénou desku tenkou vrstvu lepidla.

Jakmile je vytisk dokonc¢en, neodstrafiujte ho z konstrukéni desky, dokud je jesté tepld. Mlze to vést k deformaci zakladny vytisku.

ABS
Pfi tisku s materidlem Ultimaker ABS musite na sklenénou desku nanést tenkou vrstvu lepidla. Nepouzije-li se lepidlo, s nejvyssi
pravdépodobnosti dojde pfi odebirani vytisku k odstipnuti sklenéné desky, coz mlize vést ke ztraté zaruky.

Upozoriujeme, Ze v pfipadé tohoto materidlu mlze byt jednodussi odebirat 3D vytisky z konstrukéni desky, pokud je jesté trochu
tepld, pfi pfiblizné 40 °C.

CPE
Ackoliv materiél Ultimaker CPE dobfe pfilne ke sklenéné desce, mé sklon se silné ohybat. Pro minimalizaci ohybanf pfi tisku s
materidlem Ultimaker CPE naneste tenkou vrstvu lepidla dodaného s tiskarnou Ultimaker 3 na sklenénou desku.

Nylon
Materiél Ultimaker Nylon se dobfe lepi na konstrukéni desku. Ve vétsiné piipadl nejsou pro Uspésny tisk tfeba zddné dodatecna

lepidla. Pro jesté lepsi pfilnavost konstrukéni desky naneste na sklenénou desku vrstvu lepidla.

PVA
Materidl Ultimaker PVA se silné lepi na konstrukéni desku, tudiz navrhujeme nanést na sklenénou desku tenkou vrstvu lepidla.
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Odstranovani podptirného materialu (PVA)
Tisky, pro néz bylo jako podpUlrny materidl pouzito PVA, vyZaduji pro odstranéni podplrného materidlu PVA nasledné zpracovani. To
Ize provést rozpusténim PVA ve vodé.

1. Ponofte vytisk do vody
Ponofenim vytisku s PVA do vody se PVA bude pomalu rozpoustét. Tento proces Ize véak nékolika zplUsoby urychlit:
«  Pouzitim teplejsi vody Ize dosdhnout mirného zkraceni doby rozpousténi. Pokud je konstruk¢nim materidlem PLA, pouzijte
v pfipadé tohoto zplsobu maximalné teplotu 35 °C, abyste predesli deformaci PLA. V pfipadé materidlu Nylon nepouZivejte
teplotu vyssi nez 50 °C, abyste predesli popaleninam.
« Pro vyznamné zkréceni doby rozpousténi vodu michejte nebo pouzijte tekouci vodu. Kdyz bude voda v pohybu, PVA se bude
rozpoustét mnohem rychleji, coz znamen4, Ze ho lze rozpustit za dobu kratsi nez tfi hodiny.
« Navic lze rozpousténi PVA jesté ulehcit tak, ze se vytisk nejdfive viozi do vody na asi 10 minut a poté Ize odstranit vétsinu
podpory pomoci klesti. Kdyz se nyni vytisk vlozi zpét do vody, musi se rozpustit pouze zbyvajici ¢asti PVA.
2. Oplachnéte vodou
Po dpIném rozpusténi podpor PVA opladchnéte vytisk vodou, abyste odstranili vesSkeré prebytecné PVA.
3. Nechte vytisk oschnout
Nechte vytisk Uplné oschnout a v pfipadé potieby provedte u konstrukéniho materidlu dodate¢né nédsledné zpracovani.
4. Likvidace odpadni vody
JelikoZ je PVA biologicky rozlozitelné, je naslednd likvidace odpadni vody pomérné snadnd. Vodu Ize vypustit do odpadu,
pokud je vodovodni sit pfipojena k ¢isti¢ce odpadnich vod. Po vypusténi vody nechte z kohoutku téci horkou vodu po dobu asi
30 sekund, abyste odstranili veskerou pfebytecnou vodu nasycenou PVA z odpadu a z dlouhodobého hlediska zabranili jeho
ucpani.

Vodu Ize pouzit pro vice nez jeden tisk, to véak mize prodlouzit dobu rozpousténi. Voda se vzdy nasyti dfive rozpousténym PVA, pro
co nejrychlejsi vysledek se tak vzdy doporucuje pouzit novou vodu.

Skladovani materialt a nakladani s nimi
Pokud pouzivate vice civek s materidlem nebo s materidlem netisknete, je velice dllezité je fadné skladovat. Neskladuje-li se
materidl spravné, mlzZe byt ovlivnéna jeho kvalita a zpracovatelnost.

Pro zachovani optimélniho stavu materidll je dulezité, abyste je skladovali:
+  Nasuchém a chladném misté

«  Mimo dosah pfimého slunec¢niho svétla

«  V uzaviratelném obalu

Optimalni teplota pro skladovani materialt PLA, CPE a Nylon je mezi -20 a +30 °C. Pro materidly ABS a PVA je doporuéen4 teplota

mezi 15 a 25 °C. Déle je pro materidl PVA doporuéena relativni vinkost pod 50 %. Je-li materidl PVA vystaven vy$si vihkosti, m(ze byt
ovlivnéna jeho kvalita.

Materidl mizete skladovat v uzaviratelném obalu, v¢etné dodaného desikantu (silikagel). Pro materidl PVA se pro minimalizaci
absorpce vihkosti doporucuje skladovat civku v uzaviratelném obalu spole¢né s dodanym desikantem ihned po tisku.



Tiskovad jadra

Vyména tiskovych jader
Tiskova jadra Ize v tiskdrné Ultimaker 3 jednoduse vyménit pouzitim daného postupu v nabidce. Mimo vymény tiskového jadra mate
také moznost tiskové jadro pouze zavést Ci vyjmout.

—_

Prejdéte do nabidky Material/PrintCore (Materiél / Tiskové jddro) = PrintCore 1 nebo 2 (Tiskové jaddro 1 nebo 2) - Change
(Vyménit).

Pockejte, nez se tiskové jadro zahfeje, zmeéni materidl a znovu vychladne.

Otevrete konzolu ventildtoru tiskové hlavy.

Opatrné vyjméte tiskové jadro stisknutim pacek a jeho vysunutim z tiskové hlavy.

VloZzte nové tiskové jadro do tiskové hlavy.

Zaviete konzolu ventildtoru tiskové hlavy.

Pockejte, nez tiskarna Ultimaker 3 zavede materiél do tiskového jaddra a nez znovu vychladne.

NO O A WN

A Nedotykejte se Cipu na zadni strané tiskového jadra.

o Pfi vyjiméani ¢i instalaci tiskového jadra se ujistéte, Ze ho drzite v naprosto svislé poloze tak, ze se hladce vysune z / zasune
I do tiskové hlavy.

Kalibrace tiskovych jader

Kdyz se nainstaluje novéd kombinace tiskovych jader, je pro vyrovnéni obou trysek vyzadovana krétka kalibrace. Tiskarna Ultimaker 3
nové kombinace automaticky detekuje a predd zpravu k provedeni kalibrace. Tuto kalibraci je nutno provést pouze jednou, pficemz
poté jsou informace ulozeny do tiskdrny. Tiskové jadro AA, které bylo nainstalovano jiz pfi doruceni tiskarny Ultimaker 3, bylo jiz
kalibrovéno spolec¢né s dalSimi dvéma tiskovymi jadry a kalibraci nevyzaduje.

Pro provedeni kalibrace budete potifebovat kalibraéni list XY, ktery naleznete v krabici s pfislusenstvim nebo si ho mizete stdhnout
zde. Potfebujete-li si ho vytisknout, ujistéte se, Ze ho tisknete na papir A4 pii méfitku 100 %.

°
I Pfed zapocetim kalibrace zajistéte, aby byla nainstalovdna 2 tiskova jaddra a materidly.

Pro zahdjeni kalibrace:

1. Piejdéte do System (Systém) = Maintenance (Udrzba) = Calibration (Kalibrace) = Calibrate XY offset (Kalibrovat ofset XY).

2. Tiskarna Ultimaker 3 nyni vytiskne mfizkovou strukturu na konstrukéni desku. Pockejte, nez se tisk dokondi.

3. Jakmile tiskdrna Ultimaker 3 vychladne, vyjméte sklenénou desku z tiskarny a umistéte ji na kalibra¢ni list XY. Zajistéte, aby byla
vytisténa miizka umisténa pfesné na dvou obdélnicich na listu.

4. Najdéte na vytisténé mfizce X vyrovnané Cary a podivejte se, které Cislo k témto ¢ardm patfi. Zadejte toto Cislo jako hodnotu
ofsetu X na tiskarné Ultimaker 3.

5. Najdéte na vytisténé mfizce Y vyrovnané Cary a podivejte se, které Cislo k témto ¢ardm patfi. Zadejte toto Cislo jako hodnotu
ofsetu Y na tiskdrné Ultimaker 3.

Je dllezité, aby vytistény tisk ofsetu XY dobte pfilnul ke konstrukéni desce a nevykazoval zndmky vytlacovani. Pokud
zndmky vykazuje, doporucuje se znovu provést kalibraéni tisk.
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Kalibrace konstrukéni desky

Pfi pouZziti tiskarny Ultimaker je nezbytné pravidelné provédét kalibraci konstrukéni desky pro dobrou pfilnavost tisku ke konstrukéni
desce. Pokud je vzdalenost mezi tryskami a konstrukéni deskou pfilis velkd, nebude tisk na sklenéné desce spravné drzet. Na
druhou stranu, pokud jsou trysky pfili$ blizko ke konstrukéni desce, mlze to branit materidlu vychazet z trysek.

Tiskarna Ultimaker 3 nabizi dva zpUsoby kalibrace konstrukéni desky: aktivni vyrovnani a manudlini vyrovnani. Aktivni vyrovnani je
upfednostriovanou volbou, jelikoz neexistuje moznost nepresnosti zapfic¢inénych lidskym faktorem.

o Kdyz chcete provadét kalibraci konstrukéni desky, ujistéte se, Ze na tryskdch neni zZadny plast a Ze je sklenénd deska cistd,
I nebot to mlze vést k nepfesnému vyrovnani.

Aktivni
Zvolite-li aktivni vyrovnani, tiskdrna Ultimaker 3 zméfi droven konstrukéni desky, aby tak mohla vykompenzovat nepfesnosti Grovné
konstrukéni desky u prvnich vrstev tisku. Provede to mirnym posunutim konstrukéni desky nahoru nebo dold pfi tisku.

Pro spusténi aktivniho vyrovnéni:
1. Prejdéte do System (Systém) — Build plate (Konstrukéni deska) = Active leveling (Aktivni vyrovnani).
2. Pockejte, nez tiskdrna dokonci proces vyrovnani. To bude trvat nékolik minut.

A Pfi provadéni aktivniho vyrovndani se tiskarny nedotykejte. To by mohlo ovlivnit méfeni.

Manualni vyrovnani
Pokud je vychyleni Grovné konstrukéni desky pfilis velké (a aktivni vyrovnani to neni schopno vykompenzovat), Ize provést manudini
vyrovnani.

1. Prejdéte do System (Systém) — Build plate (Konstrukcni deska) = Manual leveling (Manudini vyrovnani).

2.  Pockejte, dokud tiskdrna Ultimaker 3 neprovede presun hlavy do zékladni polohy, a pokracujte, kdyz je tiskové hlava ve stfedu
zadni ¢ésti konstrukéni desky.

3. Otacejte tlac¢itkem na predni ¢asti, dokud neni mezi prvni tryskou a konstrukéni deskou vzdalenost priblizné 1 mm. Ujistéte se, Ze

je tryska blizko konstrukéni desky, aniz by se ji dotykala.

Nastavte pfedni pravy a predni levy Sroub konstrukéni desky, abyste pfiblizné vyrovnali konstrukéni desku na predni strané.

Vzdélenost mezi tryskou a konstrukéni deskou by méla byt opét pfiblizné 1 mm.

KdyzZ je hlava ve stfedu zadni ¢asti konstrukéni desky, vioZzte mezi trysku a konstrukéni desku kalibraéni kartu.

Nastavujte Srouby konstrukéni desky na stfedu zadni ¢4sti, dokud neucitite pfi pohybu kartou lehké treni.

Stisknéte tlacitko ,Continue” (,Pokracovat*). Tiskova hlava se pfesune do druhého bodu.

Opakujte krok 5 ,vlozte kalibra¢ni kartu“ a krok 6 ,nastaveni konstrukéni desky*.

Znovu stisknéte tlacitko ,Continue” (,Pokracovat®). Tiskova hlava se pfesune do tietiho bodu.

10. Opakujte krok 5 ,vlozte kalibra¢ni kartu“ a krok 6 ,nastaveni konstruk¢ni desky*”.

>

©®No O

A Pfi dolad'ovani s kalibraéni kartou na konstrukéni desku netlaéte. Zplsobuje to nepfesnosti.



Po provedeni kalibrace konstrukéni desky s prvni tryskou musi byt vyrovndna i druhd tryska, aby se zajistilo, Ze jsou vysky obou

trysek nastaveny sprdvné. Za timto Gcelem je nutné pouze nastavit sprdvnou vysku pomoci kalibra¢ni karty.

1. Mezi druhou trysku a konstrukéni desku vioZzte kalibra¢ni kartu.

2. Otécejte tlacitkem na predni ¢4sti tiskdrny Ultimaker 3, dokud se tryska nedotkne kalibra¢ni karty, a dolad'ujte ji, dokud pfi
pohybu kartou neucitite lehké tfeni / lehky odpor.

[ Vyrovnani druhé trysky Ize provést také samostatné tak, ze prejdete do
I System (Systém) = Maintenance (Udrzba) = Calibration (Kalibrace) = Calibrate Z offset (Kalibrovat ofset Z).

Frekvence vyrovnavani

Tiskdrna Ultimaker 3 se vés zeptd, jak Casto chcete vyrovndvat konstruk¢ni desku poté, co jste ji vyrovnali.

MozZnosti jsou ndsledujici:

. Kazdy den

. Kazdy tyden

«  Po spusténi

«  Nikdy

«  Automaticky (frekvenci vyrovnavani stanovi tiskarna na zékladé poctu hodin tisku od posledniho vyrovnani konstrukéni desky)

Frekvenci vyrovndvani mlzete kdykoli zménit tak, Ze v nabidce pfejdete do System (Systém) - Build plate (Konstruk¢ni deska) =
Frequency (Frekvence).
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6

Udrzba

Aby tiskdrna Ultimaker 3 pracovala hladce, je dllezité ji

vvvvvv

tipy pro udrzbu. Peclive si je prectéte, abyste s
tiskadrnou Ultimaker 3 dosahli nejlepsich vysledk.



Aktualizace firmwaru

Pravidelné se vydava nové verze firmwaru tiskarny Ultimaker 3. Doporucuje se proto pravidelné firmware aktualizovat, aby byla
tiskarna Ultimaker 3 aktudlni. Aktualizaci Ize provést na tiskdrné Ultimaker 3 (kdyz je pfipojena k siti) nebo prostfednictvim USB.

Aktualizace na tiskarné

1. Prostifednictvim Wi-Fi nebo ethernetu pfipojte tiskarnu k siti.

2. Prejdéte do System (Systém) = Maintenance (Udrzba) & Update firmware (Aktualizovat firmware).
Tiskdrna Ultimaker 3 nyni stdhne nejnovéjsi firmware ze sité a nainstaluje ho. To bude trvat nékolik minut.

Aktualizace prostfednictvim USB

Stdhnéte si soubor s novym firmwarem ze strdnky www.ultimaker.com/firmware.

Vlozte celou slozku s firmwarem na USB flash disk.

VloZzte USB flash disk do tiskarny Ultimaker 3.

Piejdéte do System (Systém) = Maintenance (Udrzba) = Update firmware (Aktualizovat firmware).

Tiskdrna Ultimaker 3 detekuje, zda je na USB flash disku soubor s firmwarem. Pro spusténi aktualizace firmwaru soubor vyberte.

s wN S
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Mazdni os

Pro spravnou udrzbu a pro zajisténi hladkého chodu tiskarny Ultimaker 3 se doporucuje pravidelné oSetfovat osy mazivem. V krabici
s pfislusenstvim tiskarny Ultimaker 3 naleznete mazivo Unilube pro osy X a Y a mazivo Magnalube pro osu Z.

°
I Osy je tfeba pravidelné oSetfovat mazivem predevsim v zemich s vysokou vlhkosti &i ve velmi suchych zemich.
Osy XaY

Pokud si vSimnete, Ze na povrchu vasich vytisténych 3D objektll jsou malé ryhy, nebo mate pocit, Ze jsou osy X a Y suché,
doporucuje se nanést na osy X a Y malé mnozstvi maziva Unilube. Na kazdou z os X a Y naneste jednu kapku a ru¢né posunujte
tiskovou hlavou, aby se olej rozprostrel po oséach.

A Na osy X a Y pouzivejte pouze Unilube. Pouziti jinych olejli ¢&i maziva Magnalube by mohlo ovlivnit natér os.

Osa Z

Pro mazani osy Z Ize pouzit mazivo Magnalube (mazivo doddvané s tiskdrnou Ultimaker 3). Je nutné je provadét priblizné kazdych
$est mésicl. Rozprostiete asi deset kapek maziva po celé zavitové tyci a pohybujte s konstrukéni deskou nahoru a dold, aby se po ni
olej rozprostrel.

A NepouZivejte mazivo Magnalube na jiné osy, nebof to ovlivni provoz tiskarny Ultimaker 3.



UdrZovdni tiskdrny v &istoté

Pro zajisténi tisku s nejlepsimi vysledky je dilezité udrzovat pfi pouzivani tiskarnu Ultimaker 3 v istoté. Z toho ddvodu se doporuéuje
nepouzivat tiskdrnu Ultimaker 3 v mistnosti, kde by se mohla snadno zaprasit, a odstranovat ¢astecky materidlu, které mohou v
tiskdrné zdstévat.

Kromé toho je v tiskdrné Ultimaker 3 nékolik soucastek, které mohou vyZzadovat Castéjsi Cisténi. Instrukce pro jejich Cisténi jsou
uvedeny nize.

Cisténi sklenéné desky
Po vétsim mnozstvi tiskdl mlzZe na sklenéné desce zlstat pfilis mnoho prebyte¢ného lepidla. To miZe zplsobit nerovny povrch

tisku, a proto se doporucuje jednou za ¢as sklenénou desku vycistit. Pri Cisténi se vzdy ujistéte, ze je tiskarna Ultimaker 3 vypnuta a
konstrukéni deska zchlazena.

Pro vycisténi sklenéné desky provedte nasledujici kroky:

Manudiné presunte konstrukéni desku do spodni ¢ésti tiskarny Ultimaker 3.

Otevrete svorky konstruk¢ni desky na predni strané.

Sejméte sklenénou desku z konstrukeni desky tak, Ze ji posunete dopfedu a odeberete.

Ocistéte sklenénou desku vlaznou vodou a vysuste ji hadfikem. Je-li to nutné, mizete k vycisténi pouzit také mydlo.
Umistéte sklenénou desku zpét na konstrukcni desku a uzaviete svorky konstrukéni desky na predni strané, abyste ji zajistili.

s wN S

Cisténi trysek

Pfi pouzivani tiskarny Ultimaker 3 se mlze stét, ze se tryska tiskového jadra uspini materidlem, ktery se na ni pfilepi. Pfestoze to

neposkodi tiskarnu, je doporuceno snazit se udrzovat trysku Cistou za Géelem dosazeni nejlepsich vysledk tisku.

Pro odstranéni plastu z vné&jsi ¢4sti trysky se doporucuje provést nasledujici kroky:

1. Zahtejte trysku na 150 °C, aby plast na jeji vné&jsi ¢asti zmékl. To Ize provést tak, ze prejdete do
Material/Print core (Material / Tiskové jadro) = Print core [x] (Tiskové jadro [x]) = Set temperature (Nastavit teplotu) a pomoci
posuvného kolec¢ka zménite teplotu.

2. Kdyz je tryska horkd, opatrné odstrafite materidl pomoci pinzety.

A Nedotykejte se trysky a pfi Cisténi budte opatrni, protoze tryska bude horka.

Cisténi podavaéu

Po mnoha hodinach tisku, popfipadé kdyZ se material odira, hrozi, ze v podavacich zlstanou zbytky materialu. V tom pfipadé je pro
prevenci vniknuti téchto ¢astic do bowdenovych trubic a tiskovych jader dalezité vycistit podavace. To Ize provést vyfoukdnim ¢astic
z podavacl nebo pouzitim vysavace.
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Udrzba tiskového jadra BB

Pro zachovani optimalniho stavu tiskového jadra BB je nezbytné ho cistit kazdych 250 hodin tisku. To zabrani ucpani tiskového jadra
BB zapti¢inénému rozkladajicim se materidlem PVA. Ciéténf tiskového jadra BB se provede prostfednictvim metody horkého tahu a
metody studeného tahu s pouzitim materidlu PLA.

[ ]
I Pred zacatkem provadéni tohoto postupu se ujistéte, Ze v tiskovém jadru neni zddny material.

Pfiprava

1. Prejdéte do Material/PrintCore (Materidl / Tiskové jadro) = PrintCore 2 (BB print core) (Tiskové jadro 2 (tiskové jddro BB)) = Set
temperature (Nastavit teplotu) a nastavte teplotu na 230 °C.

2. Odstrante upinaci svorku z horni ¢asti tiskové hlavy.

Povolte bowdenovou trubici tak, ze zméacknete spojovaci objimku a pfi zmacknuté objimce bowdenovou trubici vytédhnete.

4. Umistéte tiskovou hlavu dopfedu vpravo, abyste pfi vyvijeni tlaku na material v rdmci provadéni metod horkého a studeného
tahu zabrénili ohnuti os XY.

w

Metoda horkého tahu

1. Ufiznéte pfiblizné 30 cm materidlu PLA rovnym fezem a snazte se materidl maximalné narovnat.

2. Jakmile tryska dosahne cilené teploty 230 °C, jemné vsunujte ¢ast materidlu PLA do tiskové hlavy, dokud neucitite slaby odpor.
3. Cést materidlu PLA drzte kleétémi a jemné tlacte na materidl po dobu +2 sekund, aby zacal vychézet z trysky.

A Pouziti klesti je nezbytné z divodu prevence zranéni rukou pro pfipad, ze by materidl praskl.

o Je témér nemozné vyvinout na materiél tak velky tlak, jaky by tiskdrnu Ultimaker 3 poskodil. Pokud zadny materidl
I nevychazi, zatlacte vice.

4. Po uplynuti 2 sekund vytdhnéte rychlym pevnym tahem material ven.



5.

Zkontrolujte barvu a tvar konce materidlu, ktery jste vytahli. Porovnejte je s nize uvedenymi obrézky a zkontrolujte, zda vypadaji
sprdvné. Pokud ne, proces zopakujte.

Metoda studeného tahu

1.

2.
3.

4.
5.

Vezméte novou ¢4st materidlu PLA a ruc¢né ji viozte do tiskové hlavy, dokud neucitite slaby odpor.
Céast materidlu PLA drzte kle$témi a jemné tlacte, aby materidl zacal vychézet ven.
Snizte teplotu tiskového jadra na 75 °C. Na materidl stéle tlacte pomoci klesti, dokud tiskové jaddro nedoséhne teploty 120 °C.

i Mirny tlak na materidl pfi chladnuti je nezbytny pro prevenci vniknuti vzduchu do trysky.
Pockejte, nez je dosazeno cilené teploty 75 °C.
Uchopte materidl klestémi a vytdhnéte ho ven rychlym pevnym tahem. Materiél by nyni mél vypadat takto.

Opétovnd montaz

1.

2.

Vlozte bowdenovou trubici do tiskové hlavy.
Znovu pripevnéte upinaci svorku a pfitom stéle tlacte na bowdenovou trubici.
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Pomoc a podpora

Pfi pouzivani tiskdrny Ultimaker 3 se muze objevit
nékolik pro tiskarnu specifickych problém(. Pokud
narazite na jeden z téchto problém(, mlzete jej vyresit
sami za pomoci informaci na dalSich strankach.



Reseni probléml

V této kapitole jsou popsany nejbéznéjsi problémy, k nimz mlze na tiskdrné Ultimaker 3 dojit. Pro Gplny popis vSech problém( a
informace o zplsobu jejich feseni se podivejte na internetové stranky spolecnosti Ultimaker.

Materidl nevychazi z tiskové hlavy
V pfipadé dlouhé tiskové dlohy bez dozoru, pfi které dojde materiél, popfipadé dojde k ucpéni materidlem, maze tiskové jadro bézet
dlouhou dobu bez toku materidlu. Dlsledkem pak mize byt rozklad materidlu na horkém konci, coz zapfic¢ini ucpani tiskového jadra.

Necisti-li se tiskové jadro pravidelné, objevuje se vyssi riziko rozkladu materidlu obzvlasté v pfipadé materidlu PVA.

Dojde-li k ucpéni materidlem, je nezbytné tiskové jadro vycistit. Lze proto pouzit metodu ¢&iSténi uvedenou na strané 38.
Upozoriujeme, ze nasledujici skutecnosti jsou dllezité a mohou se lisit od obvyklého postupu pfi ucpani tiskového jadra:

«  Po Uplném zahréti tiskového jadra odstrarnte bowdenovou trubici z tiskové hlavy.

«  Opakujte proces horkého tahu, dokud bude vytahovany materidl spdleny a dokud tvar konce materidlu nebude hladky.
. Nechte malé mnoZstvi materidlu protéci tryskou a pouzijte metodu studeného tahu, abyste si potvrdili, Ze je tryska Cista.
. Tiskové jadro AA vzdy Cistéte stejnym materidlem, ktery se pouzival pro tisk.

. Tiskové jadro BB (PVA) vzdy cCistéte materidlem PLA.

Tisk nedrzi na konstrukéni desce

Pokud dochazi k problémim s pfilnavosti tisku ke konstrukéni desce, Ize provést nasledujici:

- Zajistéte, aby se pouzivala sprdvna nastaveni materidlu a metoda pfilnuti (viz kapitola 5 — Provoz).

«  Rucné znovu provedte kalibraci konstruk¢ni desky a poté provedte aktivni vyrovnéni (viz kapitola 5 — Provoz).

- Zkontrolujte nastaveni softwaru Cura, kterd byla pouzita, a zkuste tisknout s pouzitim jednoho ze standardnich profil(i softwaru
Cura.

Podava¢ neposouva materidl vpred

Existuje nékolik skute¢nosti, které mohou zapficinit, Ze podavac pfi zavadéni materialu ¢i pfi tisku neposouva material vpred. Takova
situace mlze byt zplsobena néasledujicimi skute¢nostmi:

- Materidl se pfi zavddéni nezasunul dostate¢né daleko do podavace.

«  Podavac odird materidl. Pro dalsi informace si projdéte tuto strdnku.

«  Napéti podavace je pfilis nizké.

Tiskové jadro nebylo rozpoznano
Pokud tiskdrna Ultimaker 3 nerozpoznala tiskové jadro, bude vés o tom informovat. Hlavni pfi¢inou jsou uspinéné kontakty na Cipu na
zadni strané tiskového jadra. Pokud k tomu dojde, ocistéte kontakty vatovym tampénem s malym mnozstvim alkoholu.
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Chybova hlaseni
Zde je kompletni seznam chybovych hldseni, kterd se na tiskarné Ultimaker 3 mohou objevit. Pro dalsi informace o feseni téchto
chybovych hldseni si projdéte specifickou strdnku o chybdch na internetovych strdnkach spole¢nosti Ultimaker.

«  Vyskytla se nespecifikovana chyba. Restartujte tiskdrnu nebo navstivte stranku ultimaker.com/ER11.
. Chybna max. teplota na PrintCore {display_hotend_nr}. Navstivte ultimaker.com/ER12.

«  Chybnd min. teplota na PrintCore {display_hotend_nr}. Navstivte ultimaker.com/ER13.

«  Chybna max. teplota na snimaci konstrukéni desky. Navstivte ultimaker.com/ER14.

. Chyba ohfivace na PrintCore {display_hotend_nr}. Navstivte ultimaker.com/ER15.

+  Osa Z se zasekla nebo se porouchal koncovy spina¢. Navstivte ultimaker.com/ER16.

- OsaXnebo Y se zasekla nebo se porouchal koncovy spinac. Navstivte ultimaker.com/ER17.

«  Vyskytla se chyba v komunikaci s tiskovou hlavou. Navstivte ultimaker.com/ER18.

«  Vyskytla se komunikacni chyba 12C. Navstivte ultimaker.com/ER19.

«  Vyskytl se problém s bezpec¢nostnim obvodem. Navstivte ultimaker.com/ER20.

«  Vyskytla se chyba na snimaci v tiskové hlavé. Navstivte ultimaker.com/ER21.

«  Oprava aktivnim vyrovnanim selhala. Vyrovnejte konstrukéni desku ru¢né nebo navstivte ultimaker.com/ER22.
«  Je specifikovana nesprdvna teplota tisku. Navstivte ultimaker.com/ER23.

. Je specifikovéna nesprdvna teplota konstrukéni desky. Navstivte ultimaker.com/ER24.

«  Aktualizace pohybového ovladace selhala. Navstivte ultimaker.com/ER25.

. Tato tiskovéa Uloha neni pro tuto tiskdrnu vhodnd. Navstivte ultimaker.com/ER26.
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